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ฝ่ายวิจัยและพัฒนาของบริษัท ได้ขอจดทะเบียนรับรองหน่วยงานวิจัยต่อสำนักงานวิทยาศาสตร์และเทคโนโลยีแห่งชาติ (สวทช.) เพื่อนำเสนอผลงานวิจัยซึ่งจะเป็นประโยชน์ต่อการศึกษา ค้นคว้า และพัฒนาอุตสาหกรรมเหล็กของไทย  ในปี 2550 บริษัทมีหัวข้องานวิจัยทั้งสิ้น  12 โครงการโดยเป็นงานวิจัยเชิงประยุกต์ที่มุ่งเน้นการพัฒนาคุณภาพสินค้าเหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดม้วน โดยเฉพาะในกลุ่มเหล็กชั้นคุณภาพพิเศษตลอดจนการพัฒนาและปรับปรุงประสิทธิภาพการผลิต  เพื่อตอบสนองต่อวิสัยทัศน์ของบริษัทในการเป็นผู้นำตลาดเหล็กแผ่นชั้นคุณภาพพิเศษของอาเซียนและเพื่อให้เกิดการพัฒนาอย่างยั่งยืน โดยมีมูลค่าโครงการวิจัยรวม 9,024,984 บาท ซึ่งได้รับการรับรองจาก สวทช.แล้วจำนวน  7 โครงการ และอยู่ระหว่างการพิจารณาอีก 5 โครงการโดยมีรายละเอียดดังนี้
โครงการที่ผ่านการรับรอง  7  โครงการได้แก่
1. โครงการออกแบบและพัฒนาระบบควบคุมอัตโนมัติเพื่อเพิ่มผลผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน (Mill Pacing)  มูลค่าโครงการ 1,652,558 บาท
2. โครงการออกแบบและพัฒนาระบบป้องกันความเสียหายของเตาเผา Slab ขณะเกิดความผิดปกติของระบบน้ำหล่อเย็น  มูลค่าโครงการ  935,641 บาท
3. โครงการออกแบบและพัฒนาการควบคุม Bending Force แบบอัตโนมัติ ( Automatic Bending Control ) เพื่อเพิ่มขีดความสามารถในการรีดผลิตภัณฑ์กลุ่มบางจาก Slab ชนิดยาว  มูลค่าโครงการ  757,929 บาท
4. โครงการศึกษาผลการเย็นตัวที่ Run-out table แบบ Early cooling และ Late cooling ต่อขนาดของเกรน  มูลค่าโครงการ  641,927 บาท
5. โครงการปรับแต่งค่าพิกัดเผื่อของ Mandrel เพื่อลดปัญหาการหลวมรอบในของผลิตภัณฑ์เหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดม้วน  มูลค่าโครงการ  436,372 บาท
6. โครงการศึกษาผลของ Mandrel extra power ต่อการปรับปรุงปัญหา Secondary Telescopic  มูลค่าโครงการ  442,437 บาท
7. โครงการออกแบบและพัฒนาระบบการควบคุมอุณหภูมิที่ผิวของ Strip ระหว่างการรีดที่แท่นรีดละเอียดเพื่อแก้ไข  ปัญหาสเกลตติยภูมิ (Tertiary Scale) บนผิวผลิตภัณฑ์  มูลค่าโครงการ  1,260,473บาท
โครงการที่อยู่ระหว่างการพิจารณา 5 โครงการได้แก่
1. โครงการออกแบบและพัฒนา Soffware เพื่อปรับปรุงความกว้างของผลิตภัณฑ์ในระหว่างการรีดหยาบแต่ละครั้ง (Pass to Pass Adaption)  มูลค่าโครงการ  691,646 บาท
2. โครงการออกแบบและพัฒนา. Software เพื่อควบคุมความหนาช่วงหาง strip ( Tail End Compensation System, TEC )  มูลค่าโครงการ  626,551บาท
3. โครงการศึกษาและออกแบบการควบคุม Tension ของ Mandrel Down coiler ช่วงหาง เพื่อแก้ปัญหา Tiny scale  มูลค่าโครงการ  260,150 บาท
4. โครงการศึกษาและพัฒนา Software การกำหนด  Discharge Temperature Target  เพื่อลดการสิ้นเปลืองพลังงานโดยเปล่าประโยชน์  มูลค่าโครงการ  334,514 บาท
5. โครงการศึกษาและพัฒนา Software การทำ Short Stroke ในขั้นตอนของการรีดเพื่อแก้ไขปัญหาค่าเผื่อของความกว้างสุงกว่ามาตรฐาน  มูลค่าโครงการ  984,786 บาท
ทั้งนี้ในปี 2551 บริษัทยังคงมุ่งเน้นการวิจัยและพัฒนาเชิงประยุกต์เพื่อพัฒนาคุณภาพเหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดม้วนเป็นและปรับปรุงประสิทธิภาพของกระบวนการผลิต  ซึ่งจะเป็นกลไกสำคัญในการส่งเสริมภาพลักษณ์ตราสินค้า SSI ให้ได้รับการยอมรับในตลาดเหล็กแผ่นชั้นคุณภาพพิเศษของภูมิภาคอาเซียน และในระดับสากลต่อไป
นอกจากนี้ในปี 2551 บริษัทได้รับเลือกจากสถาบันเหล็กและเหล็กกล้าแห่งประเทศไทย เข้าร่วมโครงการแบบจำลองทางคณิตศาสตร์  เพื่อคำนวณการกระจายตัวของอุณหภูมิและความเครียดที่เกิดขึ้นบนผลิตภัณฑ์ สำหรับประยุกต์ใช้ในการออกแบบตารางการรีดกระบวนการรีดแบบเทอร์โมแมคแคนิเคิล ซึ่งเป็นกิจกรรมงานวิจัยภายใต้โครงการศูนย์ปฏิบัติการผลิตที่เป็นเลิศของสถาบันเหล็กและเหล็กกล้าแห่งประเทศไทย ซึ่งบริษัทจะสามารถนำความรู้ที่ได้จากการเข้าร่วมโครงการกับภาครัฐมาพัฒนาคุณภาพสินค้าเพื่อให้ได้โครงสร้างจุลภาคในแต่ละขั้นตอนระหว่างกระบวนการผลิต  ไปจนถึงโครงสร้างสุดท้าย  (Final Structure)  ตามที่กำหนดไว้ก็จะส่งผลให้สามารถพัฒนาผลิตภัณฑ์เหล็กที่มีความแข็งแรงสูง มีสมบัติต่าง ๆ ตามต้องการได้ในกลุ่มเหล็กชั้นคุณภาพสูง เช่น Microalloyed Steel, API,  Dual Phase Steel, TRIP Steel ต่อไป
4. 	การวิจัยและพัฒนา
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