
บริษัท  สหวิริยาสตีลอินดัสตรี  จำกัด  (มหาชน) 

(1)
ลักษณะผลิตภัณฑ์ 


เหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดม้วน (Hot Rolled Steel Sheet in Coil) ซึ่งใช้เป็นวัตถุดิบในการผลิตของอุตสาหกรรมต่อเนื่องต่างๆ เป็นจำนวนมาก  เช่น  การก่อสร้าง  การผลิตท่อเหล็ก  การผลิตถังแก๊ส  การผลิตชิ้นส่วนประกอบรถยนต์  การผลิตเครื่องใช้ไฟฟ้า  การผลิตเฟอร์นิเจอร์เหล็ก  การผลิตตู้คอนเทนเนอร์  การผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น  และศูนย์บริการเหล็ก (Service Center)  เป็นต้น


ผลิตภัณฑ์เหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดม้วนของบริษัท  มีความกว้าง 750-1,550 มม. และความหนา 1.2-13.0 มม.  ตามมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม (มอก.) สำหรับการใช้ภายในประเทศ และตามมาตรฐานคุณภาพสากล  เช่น  Japanese Standard, American Standard, DIN Standard, British Standard  และอื่นๆ


บริษัทได้รับบัตรส่งเสริมการลงทุนจากคณะกรรมการส่งเสริมการลงทุน เลขที่ 1140/2533 ลงวันที่ 8 สิงหาคม 2533 และฉบับแก้ไขเพิ่มเติมอีก 13 ฉบับ  โดยได้รับการส่งเสริมการลงทุนในกิจการการผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อนประเภท 2.4 การแปรรูปหรือแปรสภาพโลหะ โดยให้ได้รับสิทธิและประโยชน์ และปฏิบัติตามเงื่อนไขดังต่อไปนี้


สิทธิประโยชน์ที่ได้รับ มีดังนี้


1.
ได้รับยกเว้นอากรขาเข้าสำหรับเครื่องจักร ตามที่คณะกรรมการพิจารณาอนุมัติ

2. ได้รับลดหย่อนอากรขาเข้าร้อยละ 90 ของอัตราปกติสำหรับวัตถุดิบ หรือวัสดุจำเป็นที่นำเข้ามาจากต่างประเทศ มีกำหนดระยะเวลา 1 ปี นับแต่วันนำเข้าครั้งแรก  และได้รับการขยายเวลาลดหย่อนอากรขาเข้าวัตถุดิบในอัตราร้อยละ 90 ของอัตราปกติ เป็นระยะเวลา 2 ปี (ตั้งแต่วันที่ 18 กุมภาพันธ์ 2538 ถึงวันที่ 17 กุมภาพันธ์ 2540)  และร้อยละ 75 ของอัตราปกติต่ออีก 2 ปี (ตั้งแต่วันที่ 18  กุมภาพันธ์ 2540 ถึงวันที่ 17 กุมภาพันธ์ 2542)  โดยอนุมัติคราวละ 1 ปี

3. ได้รับยกเว้นภาษีเงินได้นิติบุคคล สำหรับกำไรสุทธิที่ได้จากการประกอบกิจการที่ได้รับการส่งเสริมมีกำหนดเวลา 8 ปี นับแต่วันที่เริ่มมีรายได้จากการประกอบกิจการนั้น (เมษายน 2537)  และได้รับลดหย่อนภาษีเงินได้นิติบุคคลในอัตราร้อยละ 50 ของอัตราปกติ มีกำหนด 5 ปีนับจากวันที่พ้นกำหนดแล้วนั้น


4.
ได้รับยกเว้นไม่ต้องนำเงินปันผลจากกิจการที่ได้รับการส่งเสริมไปรวมคำนวณเพื่อเสียภาษีเงินได้ ตลอดระยะเวลาที่ได้รับยกเว้นภาษีเงินได้นิติบุคคลนั้น


5.
ได้รับอนุญาตให้หักค่าขนส่ง ค่าไฟฟ้า และค่าประปา เป็น 2 เท่าของค่าใช้จ่ายดังกล่าว เป็นเวลา 10 ปี นับแต่วันที่เริ่มมีรายได้จากการประกอบกิจการนั้น


6.
ได้รับอนุญาตให้หักเงินลงทุนในการติดตั้ง หรือก่อสร้างสิ่งอำนวยความสะดวกจากกำไรสุทธิ ร้อยละ 25 ของเงินลงทุนนอกเหนือจากการหักค่าเสื่อมราคาตามปกติ


7.
ได้รับยกเว้นอากรขาเข้าสำหรับวัตถุดิบและวัสดุจำเป็นที่นำเข้ามาจากต่างประเทศ เพื่อใช้ในการผลิตเพื่อการส่งออก เป็นระยะเวลา 5 ปี นับแต่วันนำเข้าครั้งแรก และแก้ไขเพิ่มเติมเมื่อวันที่ 15 ตุลาคม 2545 โดยมีผลบังคับตั้งแต่วันที่ 23 พฤศจิกายน 2545 จนถึงวันที่ 22 พฤศจิกายน 2547


8.
ได้รับยกเว้นอากรขาเข้าสำหรับของที่นำเข้ามาเพื่อส่งกลับออกไป เป็นระยะเวลา 5 ปี นับแต่วันนำเข้าครั้งแรก และแก้ไขเพิ่มเติมเมื่อวันที่ 15 ตุลาคม  2545 โดยมีผลบังคับตั้งแต่วันที่ 23 พฤศจิกายน 2545 จนถึงวันที่ 22 พฤศจิกายน 2547


9.
ได้รับอนุญาตให้หักเงินได้พึงประเมินเป็นจำนวนเท่ากับร้อยละ 5 ของรายได้ที่เพิ่มขึ้นจากปีก่อนจากการ    ส่งออก  เป็นระยะเวลา 10 ปี นับแต่วันที่มีรายได้จากการประกอบกิจการนั้น  ทั้งนี้ รายได้จากการส่งออกของปีนั้นๆ จะต้องไม่ต่ำกว่ารายได้จากการส่งออกเฉลี่ยของ 3 ปีย้อนหลัง  ยกเว้น 2 ปีแรก


เงื่อนไขสำคัญที่บริษัทต้องปฏิบัติตาม มีดังนี้

1. จะต้องเริ่มทำการก่อสร้างโรงงานและเริ่มสั่งซื้อเครื่องจักรภายในกำหนด 10 เดือน  นับแต่วันที่ออกบัตรส่งเสริม
2. จะต้องดำเนินการให้แล้วเสร็จ พร้อมที่จะเปิดดำเนินการได้ภายในกำหนดเวลาไม่เกิน 42 เดือนนับแต่วันที่ออกบัตรส่งเสริม
3. จะต้องมีทุนจดทะเบียนไม่น้อยกว่า 2,000 ล้านบาท โดยจะต้องชำระเต็มมูลค่าหุ้น ก่อนวันเปิดดำเนินการครบโครงการ
4. บุคคลผู้มีสัญชาติไทย จะต้องถือหุ้นรวมกันทั้งสิ้นไม่น้อยกว่าร้อยละ 60 ของทุนจดทะเบียนและได้รับการอนุมัติยกเลิกเงื่อนไขสัดส่วนการถือครองหุ้นขั้นต่ำของบุคคลผู้มีสัญชาติไทยตั้งแต่วันที่ 29 เมษายน 2541

5. ขนาดของกิจการมีกำลังการผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน และผลพลอยได้ ได้แก่ เศษเหล็ก ซึ่งเป็นส่วนสูญเสียจากการผลิต ปีละประมาณ 2,400,000 ตัน (เวลาทำงาน 24 ชม./ วัน  :  313 วัน / ปี)

6. จะต้องมีคนงานประจำทำงานเต็มเวลาไม่น้อยกว่า 200 คน  หากผลการดำเนินงานในปีใดไม่ได้ตามเงื่อนไขข้อนี้จะถูกเพิกถอนสิทธิและประโยชน์การยกเว้นภาษีเงินได้นิติบุคคล 1 ปี

7. จะต้องประหยัดหรือนำเข้าซึ่งเงินตราต่างประเทศสุทธิไม่น้อยกว่าปีละ 1,000,000 เหรียญสหรัฐ หากผลการดำเนินการในปีใดไม่ได้ตามเงื่อนไขข้อนี้จะถูกเพิกถอนสิทธิและประโยชน์การยกเว้นภาษีเงินได้นิติบุคคล 1 ปี

8. วัตถุดิบและวัสดุจำเป็นที่นำเข้ามาจากต่างประเทศโดยได้รับยกเว้นอากรขาเข้า  จะต้องใช้ในการผลิต ผสม หรือประกอบผลิตภัณฑ์เฉพาะเพื่อส่งออกเท่านั้น


บริษัทไม่มีปัจจัยที่มีผลกระทบต่อโอกาสหรือข้อจำกัดการประกอบธุรกิจ จนถึงปัจจุบันบริษัทสามารถปฏิบัติตามเงื่อนไขที่กำหนดโดยคณะกรรมการส่งเสริมการลงทุนได้ครบถ้วน 

(2) การตลาดและภาวะการแข่งขัน

(ก)     การตลาด


บริษัทมีการวางแผนการตลาดเพื่อให้การบริหารงานขายเป็นไปอย่างมีประสิทธิภาพ โดยมุ่งเน้นให้ความสำคัญตั้งแต่การสั่งซื้อวัตถุดิบ การพัฒนาคุณภาพในการผลิตอย่างต่อเนื่อง การรักษาส่วนแบ่งตลาด การตอบสนองความต้องการของลูกค้า ตลอดจนการส่งมอบสินค้าให้ตรงตามกำหนด และบริการหลังการขายที่มีประสิทธิภาพ


กลยุทธ์ทางการตลาด


บริษัทมุ่งเน้นการขยายตลาดภายในประเทศให้ครอบคลุมกลุ่มลูกค้าทุกตลาด เพื่อทดแทนการนำเข้าและครองส่วนแบ่งตลาดสูงสุด โดยเฉพาะอย่างยิ่ง การขยายตลาดไปยังกลุ่มลูกค้าเป้าหมายใหม่ซึ่งใช้เหล็กแผ่นรีดร้อนคุณภาพสูง ตลอดจนการส่งออกเมื่อสภาวะตลาดเอื้ออำนวย

 
จุดเด่น

1. ได้รับใบรับรองระบบบริหารงานคุณภาพตามมาตรฐาน ISO 9002 ใบรับรองระบบบริหารงานด้านสิ่งแวดล้อมตามมาตรฐาน ISO 14001 ใบรับรองระบบการจัดการด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัยตามมาตรฐาน TIS 18001 รวมทั้งได้รับมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม (มอก.) จากสำนักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม (สมอ.)  กระทรวงอุตสาหกรรม และมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมของประเทศญี่ปุ่น (JIS Mark)
2. ที่ตั้งโรงงานอยู่ห่างจากท่าเรือน้ำลึกของบริษัท ท่าเรือประจวบ จำกัด ซึ่งเป็นบริษัทย่อยของบริษัทเพียง 4.5 กิโลเมตร และเนื่องจากท่าเรือดังกล่าวสามารถรองรับเรือที่มีขนาดระวางขับน้ำได้ถึง 100,000 ตัน คราวละ 1 ลำ หรือเรือที่มีขนาดระวางขับน้ำ 80,000 ตัน ได้คราวละ 2 ลำ ทำให้สามารถประหยัดเวลาในการขนถ่ายสินค้า และลดต้นทุนในการขนส่ง นอกจากนี้การบริหารการเข้า-ออกของเรือสามารถทำได้โดยง่าย และมีประสิทธิภาพ  เนื่องจากท่าเรือดังกล่าวเป็นท่าเรือเอกชน ซึ่งสร้างขึ้นเพื่อรองรับการขนถ่ายสินค้าเหล็กเป็นหลัก

3. มีบุคลากรที่มีประสบการณ์และความสามารถสูง  ทั้งในด้านการผลิตและด้านการค้าเหล็ก

4. บริษัทสามารถสร้างฐานลูกค้าได้ทั้งรายใหญ่และรายเล็ก อีกทั้งครองส่วนแบ่งตลาดได้ก่อนผู้ผลิตรายอื่น นอกจากนี้ยังมีฐานลูกค้าผู้ผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็นรายใหญ่ คือ บริษัท  เหล็กแผ่นรีดเย็นไทย  จำกัด  (มหาชน)  ซึ่งเป็นบริษัทร่วมและตั้งอยู่ในบริเวณเดียวกัน

5. บริษัทใช้เทคโนโลยีการผลิตที่ทันสมัยจากประเทศอิตาลี  ทำให้สามารถผลิตสินค้าที่มีคุณภาพมาตรฐานสากล  โดยสามารถรีดเหล็กได้บางตั้งแต่ 1.2-13.0 มม.  กระบวนการผลิตมีความยืดหยุ่นทำให้การควบคุมคุณภาพเป็นไปได้ง่ายกว่า อีกทั้งมีต้นทุนการผลิตต่ำเป็นอันดับต้นๆของโลก (จากการจัดอันดับโดยวารสาร Steel Cost Service จัดทำโดย Metal Bulletin Research)

6. บริษัทสามารถส่งมอบผลิตภัณฑ์ให้ลูกค้าได้รวดเร็วกว่าการนำเข้า

7. การปรับโครงสร้างหนี้แล้วเสร็จ ทำให้ภาระดอกเบี้ยจ่ายลดลงเป็นจำนวนมาก และมีสภาพ    คล่องดีขึ้น


จุดด้อย

1. ตลาดส่งออกยังไม่ได้พัฒนาอย่างเต็มที่ และมีการใช้มาตรการที่เป็นอุปสรรคทางการค้าทั้งที่เป็นมาตรการทางภาษีและที่มิใช่ภาษีของประเทศต่างๆ เพิ่มมากขึ้น

2. ปริมาณการผลิตเหล็กโลกมีมากกว่าความต้องการ ทำให้ราคาเหล็กขาดเสถียรภาพในบางช่วงเวลา ส่งผลให้ส่วนต่างระหว่างราคาเหล็กแผ่นรีดร้อนกับเหล็กแท่งแบนมีความผันผวน

กลุ่มลูกค้าเป้าหมาย  

ได้แก่ ผู้ใช้เหล็กแผ่นรีดร้อนในอุตสาหกรรมต่อเนื่องต่างๆ  เช่น  การก่อสร้าง  การผลิตท่อเหล็ก  การผลิตถังแก๊ส  การผลิตชิ้นส่วนประกอบรถยนต์  การผลิตเครื่องใช้ไฟฟ้า  การผลิตเฟอร์นิเจอร์เหล็ก  การผลิตตู้คอนเทนเนอร์  การผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น  รวมถึงศูนย์บริการเหล็ก (Service Center) และตัวแทนการค้า (Trading Firms)

ลักษณะของลูกค้า



ลูกค้าของบริษัทแบ่งได้เป็น 3 กลุ่มหลัก  ดังนี้

1. ตลาดภายในประเทศกลุ่ม A ได้แก่ ลูกค้าในกลุ่มโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น ผู้ผลิตชิ้นส่วนยานยนต์ และผู้ผลิตเครื่องใช้ไฟฟ้า ลูกค้าในกลุ่มนี้มีความต้องการใช้สม่ำเสมอ คำนึงถึงคุณภาพและการส่งมอบตรงเวลาเป็นหลัก โดยส่วนใหญ่จะทำการซื้อขายโดยการทำสัญญาเป็นรายไตรมาส

2. ตลาดภายในประเทศกลุ่ม B ได้แก่ ลูกค้าในกลุ่มการใช้งานทั่วไป ลูกค้าในกลุ่มนี้มีความอ่อนไหวในด้านราคาสูง ดังนั้น บริษัทจึงต้องแข่งขันกับสินค้านำเข้าอย่างมาก การซื้อขายมีลักษณะเป็นครั้งคราว (spot) โดยปกติบริษัทจะได้รับคำสั่งซื้อจากลูกค้ากลุ่มนี้เป็นรายเดือน

3. ตลาดส่งออก มีทั้งลูกค้าในกลุ่มโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็นและลูกค้าในกลุ่มการใช้งานทั่วไป การซื้อขายมีลักษณะเป็นครั้งคราว (spot) และขึ้นอยู่กับสภาวะตลาดโลก

ปี
2546
2545
2544

สัดส่วนการขายให้กับลูกค้ารายใหญ่ 10 รายแรก

ต่อยอดขายรวม
79%
67%
69%

บริษัทไม่มีการขายให้ลูกค้ารายใดเกินร้อยละ 30 ของยอดขายในระยะ 3 ปีที่ผ่านมา  และไม่มีข้อ  ผูกพันว่าจะขายให้เกินร้อยละ 30 ของยอดขายในอนาคต

นโยบายการตั้งราคา
1. ตลาดภายในประเทศกลุ่ม A บริษัทกำหนดราคาขายเป็นรายไตรมาสเป็นเงินสกุลดอลลาร์สหรัฐสำหรับลูกค้าในกลุ่มโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น ส่วนลูกค้าในกลุ่มผู้ผลิตชิ้นส่วนยานยนต์และผู้ผลิตเครื่องใช้ไฟฟ้า ในปัจจุบันโดยส่วนใหญ่บริษัทกำหนดราคาขายเป็นรายเดือนเป็นเงินสกุลบาท โดยในอนาคตมีแนวโน้มที่จะกำหนดราคาขายเป็นรายไตรมาส หากบริษัทติดตั้งเครื่องจักรที่ใช้ในการผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดที่ผ่านการกัดล้างแล้วแล้วเสร็จ (โปรดดู “โครงการในอนาคต”)
2. ตลาดภายในประเทศกลุ่ม B ได้แก่ ลูกค้าในกลุ่มการใช้งานทั่วไป บริษัทกำหนดราคาขายเป็นรายเดือนเป็นเงินสกุลบาท ยกเว้นลูกค้าที่นำไปผลิตเพื่อการส่งออกทางอ้อม (Indirect Export) จะกำหนดราคาขายเป็นเงินสกุลดอลลาร์สหรัฐ

ทั้งนี้ การกำหนดราคาขายสำหรับตลาดภายในประเทศทั้งสองกลุ่มคำนึงถึงการเคลื่อนไหวของราคาเหล็กแผ่นรีดร้อนในตลาดโลก และอัตราแลกเปลี่ยนเงินสกุลดอลลาร์สหรัฐที่เปลี่ยนแปลงไป เพื่อให้สามารถแข่งขันได้กับราคานำเข้า ตลอดจนคำนึงถึงต้นทุนด้วย

3. ตลาดส่งออก บริษัทเสนอราคาขายสำหรับคำสั่งซื้อแต่ละครั้ง (Spot Transaction) รายครั้งเป็นเงินสกุลดอลลาร์สหรัฐ โดยปกติบริษัทจะตั้งราคาส่งออกไม่ต่ำกว่าราคาขายภายในประเทศ

การจำหน่ายและช่องทางการจัดจำหน่าย
1. ตลาดภายในประเทศกลุ่ม A บริษัทจำหน่ายโดยตรงให้แก่ลูกค้าในกลุ่มโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น และจำหน่ายผ่านศูนย์บริการเหล็ก (Service Center) หรือตัวแทนการค้า (Trading firm) สำหรับลูกค้าในกลุ่มผู้ผลิตชิ้นส่วนยานยนต์ และผู้ผลิตเครื่องใช้ไฟฟ้า 

2. ตลาดภายในประเทศกลุ่ม B บริษัทจำหน่ายโดยตรงให้แก่ลูกค้าผู้ใช้ในกลุ่มโรงงานท่อเหล็ก โรงงานเหล็กโครงสร้าง และโรงงานผลิตถังแก๊ส  ตลอดจนจำหน่ายผ่านตัวแทนการค้า (Trading firm) และจำหน่ายผ่านศูนย์บริการเหล็ก (Service Center) ในกรณีนำไปขายต่อให้กับผู้ซื้อรายย่อยอีกทอดหนึ่ง

3. ตลาดส่งออก บริษัทจำหน่ายผ่านตัวแทนการค้า (Trading firm) ในต่างประเทศทั้งหมด

() ภาวะอุตสาหกรรมและการแข่งขัน

โครงสร้างของอุตสาหกรรมเหล็กโดยทั่วไป


อุตสาหกรรมเหล็กเป็นอุตสาหกรรมขนาดใหญ่ที่มีผลิตภัณฑ์เหล็กอยู่หลายประเภท อุตสาหกรรมเหล็กแบบครบวงจร (Integrated Steel Works)  สามารถแบ่งได้เป็น  3  ขั้นตอนหลัก ดังนี้

1. อุตสาหกรรมเหล็กขั้นต้น


ได้แก่ขั้นตอนการถลุงเหล็ก (Iron Making) เป็นการแยกเหล็กออกมาจากแร่เหล็กซึ่งอยู่ในรูปของออกไซด์ (Oxide) เพื่อให้ได้เหล็กที่มีปริมาณของสารมลทินต่างๆ น้อยลง  อาจแบ่งลักษณะการถลุงเหล็กได้เป็น  2  กระบวนการใหญ่ๆ  คือ



1.1
การใช้เตาถลุงแบบพ่นลม (Blast Furnace) โดยใช้อากาศร้อนพ่นเข้าไปในเตาถลุงซึ่งมีแร่เหล็กและโค้กคละกันอยู่  อุณหภูมิภายในเตาถลุงนี้จะสูงมากประมาณ  1,600  องศาเซลเซียส  เหล็กที่ได้จึงเป็นเหล็กเหลว  ซึ่งปกติแล้วจะหล่อออกมาเป็นแท่ง เรียกว่า เหล็กพิกหรือเหล็กถลุง (Pig lron)  การถลุงเหล็กโดยวิธีนี้จะผลิตได้คราวละมากๆ  จึงเหมาะสำหรับการผลิตขนาดใหญ่ซึ่งต้องใช้เงินลงทุนสูง


1.2 การใช้เตาถลุงอุณหภูมิต่ำ (Direct Reduction) โดยใช้ก๊าซที่เป็นรีดิวซิ่ง (reducing gas)  เช่น  คาร์บอนมอนอกไซด์  ไฮโดรเจน  พ่นเข้าไปในเตาถลุงที่อุณหภูมิประมาณ  800-1,000 องศาเซลเซียส  สารประกอบของเหล็กจะทำปฏิกิริยากับก๊าซเหล่านี้กลายเป็นเหล็กในสภาวะของแข็งเรียกว่า เหล็กพรุน (Sponge  Iron)  การผลิตเหล็กพรุนจะเป็นการผลิตขนาดเล็กเท่านั้น  กระบวนการถลุงเหล็กแบบนี้มีหลายลักษณะและมีชื่อเรียกหลายอย่าง  ซึ่งจะแตกต่างกันในรายละเอียดแต่จะอาศัยหลักการดังกล่าวข้างต้น

2.    อุตสาหกรรมเหล็กขั้นกลาง 


ได้แก่ขั้นตอนการผลิตเหล็กกล้า (Steel Making) เป็นการลดปริมาณของธาตุมลทินและปรับปรุงส่วนผสมให้ได้ตามที่ต้องการ  โดยนำเหล็กพิกที่ได้จากเตาถลุงไปแปรเปลี่ยนเป็นเหล็กกล้าในเตา Converter ประเภท Basic Oxygen Furnace (BOF) หรือโดยการนำเศษเหล็ก (Scrap) หรือเหล็กพรุน มาหลอมในเตาหลอมไฟฟ้า (Electric Arc Furnace)  แล้วนำไปหล่อเป็นเหล็กแท่งชนิดต่างๆ ในเบ้าหล่อ (Ingot) หรือหล่อแบบต่อเนื่อง (Continuous Casting)  จะได้เหล็กแท่งเล็ก (Billet)  เหล็กแท่งใหญ่ (Bloom)  และเหล็กแท่งแบน (Slab)  ซึ่งจะนำไปเป็นวัตถุดิบในการผลิตเหล็กทรงยาว (Long Products) และเหล็กทรงแบน (Flat Products) ตามลำดับ



3.     อุตสาหกรรมเหล็กขั้นปลาย


ได้แก่ขั้นตอนการแปรรูปผลิตภัณฑ์ขั้นต้นคือเหล็กแท่งชนิดต่างๆ ด้วยการรีด เช่น การนำ Slab ไปรีดเป็นเหล็กแผ่นรีดร้อน  หรือการนำ Billet ไปรีดเป็นเหล็กเส้น  เป็นต้น  ผลิตภัณฑ์ที่ได้จากขั้นตอนนี้จะนำไปใช้เป็นวัตถุดิบในการผลิตของอุตสาหกรรมต่อเนื่องต่าง ๆ มากมาย  รวมทั้งเป็นวัตถุดิบในการผลิตผลิตภัณฑ์เหล็กด้วยกันเอง เช่น การนำเหล็กแผ่นรีดร้อนไปใช้เป็นวัตถุดิบในการผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น  การใช้เหล็กแผ่นรีดเย็นในการผลิตเหล็กแผ่นเคลือบผิวชนิดต่างๆ  ผลิตภัณฑ์เหล็กจากขั้นตอนนี้สามารถแบ่งตามรูปทรงของผลิตภัณฑ์ได้เป็น


3.1  ผลิตภัณฑ์เหล็กทรงแบน (Flat Products) ได้แก่ เหล็กแผ่นรีดร้อน (Hot rolled sheet)  เหล็กแผ่นรีดเย็น (Cold rolled sheet)  เหล็กแผ่นเคลือบ/ชุบ (Coated sheet)  เหล็กแผ่นหนา (Hot rolled Plate)  นำไปใช้ในอุตสาหกรรมก่อสร้าง  ผลิตท่อเหล็ก  ตู้คอนเทนเนอร์  ถังแก๊ส  รถยนต์  เครื่องใช้ไฟฟ้า  และอุปกรณ์เฟอร์นิเจอร์


3.2  ผลิตภัณฑ์เหล็กทรงยาว (Long Products) ได้แก่  เหล็กเส้นกลม (Round bar)  เหล็กเส้นข้ออ้อย (Deformed bar)  เหล็กลวด (Wire rod)  เหล็กรูปพรรณ (Shape steel)  นำไปใช้ในอุตสาหกรรมก่อสร้างเป็นส่วนใหญ่

โครงสร้างของอุตสาหกรรมเหล็กในประเทศไทย


ที่ผ่านมาอุตสาหกรรมเหล็กของประเทศไทยจำกัดอยู่เฉพาะอุตสาหกรรมเหล็กขั้นปลาย  แม้ว่าในปัจจุบันจะมีการพัฒนาอุตสาหกรรมเหล็กทรงแบน ได้แก่ เหล็กแผ่นรีดร้อน เหล็กแผ่นรีดเย็น และเหล็กแผ่นเคลือบชนิดต่างๆ อย่างสมบูรณ์แล้ว แต่ก็ยังไม่มีอุตสาหกรรมเหล็กขั้นต้น โดยมีการผลิตต้นทางที่สุดอยู่ในอุตสาหกรรมเหล็กขั้นกลางคือการหลอมเศษเหล็กโดยใช้เตาหลอมไฟฟ้า ทำให้ประเทศไทยต้องพึ่งพาการนำเข้าผลิตภัณฑ์เหล็กจากต่างประเทศคิดเป็นมูลค่ามากกว่าแสนล้านบาทต่อปี 

อุตสาหกรรมเหล็กโลก

ภาวะอุตสาหกรรมเหล็กโลกในปี พ.ศ. 2546 ยังคงมีการปรับตัวดีขึ้นอย่างต่อเนื่องจากปี พ.ศ. 2545 ทั้งในด้านของราคาและปริมาณการผลิต เนื่องจากความต้องการเหล็กมีแนวโน้มเพิ่มขึ้นโดยเฉพาะอย่างยิ่งใน      สาธารณรัฐประชาชนจีน นอกจากนี้ประเทศสหรัฐอเมริกา ยังประกาศยกเลิกมาตรการเพื่อควบคุมการนำเข้าตามมาตรา 201 ในขณะเดียวกันสาธารณรัฐประชาชนจีนก็ได้ประกาศยกเลิกมาตรการปกป้อง (Safeguard) ผู้ผลิตเหล็กในประเทศ แม้ว่าในปี พ.ศ. 2546 เป็นปีที่โลกประสบกับปัจจัยด้านลบทั้งภาวะสงครามที่เกิดขึ้นระหว่างสหรัฐอเมริกาและอิรัก ซึ่งส่งผลกระทบต่อค่าขนส่งระหว่างประเทศที่ขยับตัวสูงขึ้นอย่างรวดเร็วในปีนี้ รวมถึงการระบาดของโรคทางเดินหายใจเฉียบพลันรุนแรง (SARS) ซึ่งแพร่ระบาดไปยังส่วนต่างๆ ของโลก โดยเฉพาะในประเทศสาธารณรัฐประชาชนจีน สิงคโปร์ และแคนาดา อย่างไรก็ตาม การผลิตเหล็กดิบของโลกก็ยังคงเติบโตอย่างต่อเนื่อง จากข้อมูลของ International Iron & Steel Institute (IISI) ปริมาณการผลิตเหล็กดิบของ 63 ประเทศทั่วโลกในปี พ.ศ. 2546 อยู่ที่ 945 ล้านตัน เพิ่มขึ้นร้อยละ 6.7 จากปี พ.ศ. 2545 โดยสาธารณรัฐประชาชนจีนเป็นผู้ผลิตอันดับหนึ่ง คือ 220.1 ล้านตัน หรือคิดเป็นร้อยละ 23.3 ของการผลิตเหล็กโลก ในขณะที่ประมาณการการใช้เหล็กสำเร็จ (Finished Steel) ในปี พ.ศ. 2546 อยู่ที่ 868 ล้านตัน เพิ่มขึ้นร้อยละ 4.6 จากปี พ.ศ. 2545 ประเทศที่มีการใช้เหล็กสำเร็จมากที่สุด คือ สาธารณรัฐประชาชนจีน โดยในปี พ.ศ. 2546 มีประมาณการใช้อยู่ที่ 232.4 ล้านตัน เพิ่มขึ้นจากปี พ.ศ. 2545 ร้อยละ 10 หรือ 21.2 ล้านตัน 

อุตสาหกรรมเหล็กในประเทศไทย
ในปี พ.ศ. 2546 อุตสาหกรรมเหล็กในประเทศไทยเกิดการขยายตัวด้านอุปสงค์ ด้วยปัจจัยสนับสนุนจากอุตสาหกรรมที่เกี่ยวข้องกับอุตสาหกรรมเหล็กโดยตรง โดยเฉพาะอย่างยิ่งอุตสาหกรรมยานยนต์ และอุตสาหกรรมก่อสร้างอันสืบเนื่องจากธุรกิจอสังหาริมทรัพย์เติบโตอย่างมีนัยสำคัญ ขณะที่อุตสาหกรรมยานยนต์และชิ้นส่วนนั้นยอดขายรถยนต์ในประเทศขยายตัวถึงร้อยละ 30 เมื่อเทียบกับปี พ.ศ. 2545 โดยสภาอุตสาหกรรมเปิดเผยตัวเลขการผลิตรถยนต์ตั้งแต่เดือน มกราคม-พฤศจิกายน เป็นจำนวน 6.6 แสนคัน และคาดการณ์ว่าในปี พ.ศ. 2546 ปริมาณการผลิตรถยนต์จะไม่น้อยกว่า 7.3 แสนคัน นอกจากนี้ผลิตภัณฑ์มวลรวมภายในประเทศในปี พ.ศ. 2546 ยังมีการขยายตัวเพิ่มขึ้นอย่างต่อเนื่องจากปี พ.ศ. 2545 ซึ่งการขยายตัวที่เกิดขึ้นนั้นถูกขับเคลื่อนด้วยการบริโภคภายในประเทศเป็นสำคัญ ในส่วนของราคานั้นอุตสาหกรรมเหล็กในประเทศได้รับผลกระทบจากราคาที่แกว่งตัวลงจากภาวะสงครามในอิรัก และการชะงักงันทางเศรษฐกิจในสาธารณรัฐประชาชนจีนเนื่องจากโรคทางเดินหายใจเฉียบพลันรุนแรง ทำให้สินค้าที่ถูกยกเลิกการนำเข้าสู่สาธารณรัฐประชาชนจีนได้ถูกนำเข้าสู่ประเทศไทยด้วยราคาที่ต่ำลง อย่างไรก็ตามเมื่อสถานการณ์ต่างๆ คลี่คลายลง ราคาเหล็กนำเข้าได้ปรับตัวขึ้นสูงอีกครั้งในช่วงครึ่งปีหลัง  
จากข้อมูลพื้นฐานของสถาบันเหล็กและเหล็กกล้าแห่งประเทศไทย (Iron & Steel Institute of Thailand; ISIT) พบว่าในช่วง 10 เดือนแรกของปี พ.ศ. 2546 ปริมาณการใช้เหล็กในประเทศไทยมีทั้งสิ้น 9.96 ล้านตัน แบ่งเป็นการนำเข้าเหล็กวัตถุดิบต้นทาง 3.34 ล้านตัน และการนำเข้าเหล็กสำเร็จ 3.81 ล้านตัน โดยมีสัดส่วนการใช้เหล็กทรงยาวร้อยละ 41.5 และเหล็กทรงแบนร้อยละ 58.5 และคาดการณ์ว่าปริมาณการใช้เหล็กในปี พ.ศ. 2546 จะอยู่ที่ 11.9 ล้านตัน ทั้งนี้ ในปี พ.ศ. 2546 เป็นปีที่รัฐบาลได้ริเริ่มการปรับโครงสร้างอุตสาหกรรมเหล็กในประเทศ โดยศึกษาถึงโครงสร้างต้นทุนของผู้ผลิตในประเทศ เพื่อให้ทราบถึงขีดความสามารถในการแข่งขันของผู้ผลิตในประเทศ และเพื่อแก้ปัญหากำลังการผลิตส่วนเกินโดยเฉพาะเหล็กทรงยาว จากการดำเนินการดังกล่าวแสดงให้เห็นว่ารัฐบาลเริ่มเล็งเห็นความสำคัญของอุตสาหกรรมเหล็กในประเทศไทยมากขึ้น ซึ่งจะช่วยสนับสนุนการเติบโตของอุตสาหกรรมเหล็กในประเทศต่อไป

ในส่วนของตลาดเหล็กแผ่นรีดร้อนในประเทศ ความต้องการใช้เหล็กแผ่นรีดร้อนโดยตรงซึ่งรวมการนำเข้าและการจำหน่ายในประเทศของผู้ผลิต เพิ่มขึ้นร้อยละ 12 จาก 4.85 ล้านตันในปี 2545 เป็น 5.43 ล้านตันในปี 2546 ตามการฟื้นตัวของเศรษฐกิจไทย โดยเฉพาะอุตสาหกรรมก่อสร้างและอสังหาริมทรัพย์ และอุตสาหกรรมยานยนต์ที่ขยายตัวอย่างรวดเร็ว (โปรดดูตารางแสดงความต้องการเหล็กแผ่นรีดร้อนของประเทศไทย) หากพิจารณาความต้องการเหล็กแผ่นรีดร้อนโดยรวม สามารถคำนวณได้โดยการรวมการนำเข้าเหล็กแผ่นรีดเย็นและเหล็กแผ่นเคลือบ ซึ่งล้วนเป็นผลิตภัณฑ์ที่ใช้เหล็กแผ่นรีดร้อนเป็นวัตถุดิบ (ความต้องการเหล็กแผ่นรีดร้อนโดยรวม ไม่นับรวมปริมาณการจำหน่ายเหล็กแผ่นรีดเย็นและเหล็กแผ่นเคลือบของผู้ผลิตภายในประเทศ ทั้งนี้เพื่อป้องกันการนับซ้ำซ้อน) จากตารางดังกล่าวจะเห็นว่าความต้องการเหล็กแผ่นรีดร้อนภายในประเทศโดยรวม เพิ่มขึ้นร้อยละ 14  จาก 5.95 ล้านตันในปี 2545 เป็น 6.78 ตันในปี 2546

จากตารางดังกล่าว จะเห็นว่าความต้องการเหล็กแผ่นรีดร้อนโดยรวม ลดลงจากปริมาณสูงสุด 5.61 ล้านตัน ก่อนเกิดวิกฤติเศรษฐกิจในปี 2538 เหลือเพียง 2.65 ล้านตันในปี 2541 หลังเกิดวิกฤติเศรษฐกิจ และปรับตัวเพิ่มสูงขึ้นตามเศรษฐกิจที่ฟื้นตัว จนถึง 6.78 ล้านตันในปี 2546 หรือเพิ่มขึ้นร้อยละ 21 จากปี 2538 ถึง 2546 ในขณะที่ความต้องการเหล็กแผ่นรีดร้อนโดยตรงลดลงจาก 3.33 ล้านตันในปี 2538 เหลือ 1.76 ล้านตัน ในปี 2541 แต่เพิ่มสูงขึ้นถึง 5.43 ล้านตัน ในปี 2546 หรือเพิ่มขึ้นถึงร้อยละ 63 จากปี 2538 ถึง 2546 ทั้งนี้นอกจากความต้องการเหล็กแผ่นรีดร้อนโดยรวมที่เพิ่มขึ้นแล้ว ปริมาณการนำเข้าเหล็กแผ่นรีดเย็นลดลงอย่างมากจาก 1.84 ล้านตันในปี 2538 เหลือเพียง 0.48 ล้านตันในปี 2546 หลังจากเริ่มมีการผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็นขึ้นในประเทศไทยตั้งแต่ปี 2540 ซึ่งทำให้มีการใช้เหล็กแผ่นรีดร้อนที่ผลิตภายในประเทศและการนำเข้าเหล็กแผ่นรีดร้อนจากต่างประเทศเพื่อนำไปรีดเย็นต่อมีปริมาณมากขึ้นตามลำดับ

ความต้องการเหล็กแผ่นรีดร้อนของประเทศไทย




              


          หน่วย : ล้านเมตริกตัน


ชนิด
(1)
2537
2538
2539
2540
2541
2542
2543
2544
2545


2546

การนำเข้าเหล็กแผ่นรีดร้อน (2)

 
ม้วน
1.49
1.88
1.41
0.92
0.83
1.60
1.81
2.05
2.12
2.26


แผ่น
0.53
0.64
0.55
0.39
0.10
0.07
0.10
0.11
0.08
0.09


รวม
2.01
2.52
1.96
1.32
0.93
1.67
1.91
2.17
2.20
2.35

การจำหน่ายโดยผู้ผลิตภายในประเทศ(3)

ม้วน
0.43
0.81
1.00
0.92
0.74
1.22
1.47
1.56
2.25
2.65


แผ่น
-
-
0.00
0.22
0.08
0.18
0.26
0.31
0.40
0.43


รวม
0.43
0.81 
1.00
1.14 
0.83 
1.40 
1.73 
1.87
2.65
3.08

รวมความต้องการเหล็กแผ่นรีดร้อน

โดยตรง
ม้วน
1.92
2.69
2.41
1.84
1.57
2.82
3.28
3.61
4.37
4.91


แผ่น
0.53
0.64
0.55
0.62
0.19
0.25
0.36
0.43
0.48
0.52


รวม
2.44
3.33
2.96
2.46
1.76
3.07
3.64
4.03
4.85
5.43

เปลี่ยนแปลง % 
ม้วน
-
40%
-10%
-24%
-15%
79%
16%
10%
21%
12%


แผ่น
-
22%
-15%
13%
-70%
35%
43%
18%
5%
8%


รวม
-
36%
-11%
-17%
-28%
74%
18%
11%
20%
12%

ส่วนแบ่งตลาดการนำเข้า 
ม้วน
78%
70%
59%
50%
53%
57%
55%
57%
49%
42%


แผ่น
100%
100%
100%
64%
56%
28%
27%
27%
16%
17%


รวม
82%
76%
66%
54%
53%
54%
52%
54%
45%
43%

ส่วนแบ่งตลาดของผู้ผลิตในประเทศ 
ม้วน
22%
30%
41%
50%
47%
43%
45%
43%
51%
58%


แผ่น
0%
0%
0%
36%
44%
72%
73%
73%
84%
83%


รวม
18%
24%
34%
46%
47%
46%
48%
46%
55%
57%


ชนิด
(1)
2537
2538
2539
2540
2541
2542
2543
2544
2545


2546

ยอดขายในประเทศของบริษัท
ม้วน
0.42
0.81
1.00
0.92
0.57
1.14
1.05
1.16
1.76
1.78

ส่วนแบ่งตลาดของบริษัท
ม้วน
22%
30%
41%
50%
36%
40%
32%
32%
40%
36%


แผ่น
-
-
-
-
-
-
-
-
-
-


รวม
17%
24%
34%
37%
32%
37%
29%
29%
36%
33%

การนำเข้าเหล็กแผ่นรีดเย็น (2)

1.30
1.84
1.15
1.42
0.59


0.79
0.45
0.45
0.34
0.48

การนำเข้าเหล็กแผ่นเคลือบ (2)

0.38
0.44
0.44
0.46
0.30
0.46
0.53
0.60
0.76
0.86

รวมความต้องการ

4.12
5.61
4.91
4.34
2.65
4.32
4.62
5.08
5.95
6.78

เปลี่ยนแปลง %


36%
-12%
-12%
-39%
63%
7%
10%
17%
14%

(1) เหล็กแผ่นรีดร้อนชนิด “แผ่น” หมายถึงเหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดแผ่นหนาที่มีความหนาตั้งแต่ 6 มม. ขึ้นไป
(2) ข้อมูลสถิติการนำเข้าจากกรมศุลกากร 
เหล็กแผ่นรีดร้อนพิกัด 7208 และ 7211.1 






เหล็กแผ่นรีดเย็น พิกัด 7209 7211.2 และ 7211.9






เหล็กแผ่นเคลือบพิกัด  7210 และ 7212

(3) ข้อมูลประมาณการของบริษัท



อุตสาหกรรมเหล็กแผ่นรีดร้อนในประเทศไทย


อุตสาหกรรมเหล็กแผ่นรีดร้อนต้องพึ่งพาการนำเข้าจากต่างประเทศมาโดยตลอด จนกระทั่งบริษัทได้เปิดดำเนินการผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดม้วนในปี 2537 เป็นแห่งแรกในประเทศไทย ในปัจจุบันมีผู้ผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อนทั้งหมด 5 ราย ดังต่อไปนี้



ผู้ประกอบการผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อนในประเทศไทย
ผู้ประกอบการ
กำลังการผลิตสูงสุด  (ตัน/ปี)
เริ่มผลิต
       ผลิตภัณฑ์

1) บมจ. สหวิริยาสตีลอินดัสตรี
2,400,000
กุมภาพันธ์  2537
เหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดม้วน

2) บมจ. นครไทยสตริปมิล
1,500,000
ไตรมาส 4  ปี 2540
เหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดม้วน

3) บมจ. สยามสตริปมิลล์
1,500,000
   ปลายปี 2542
เหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดม้วน

4) บมจ. แอลพีเอ็นเพลทมิล
500,000
2539
เหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดแผ่นหนา 

5) บจ. สหวิริยาเพลทมิล
600,000
2539
เหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดแผ่นหนา

ในด้านการแข่งขันในประเทศ ในภาพรวมบริษัทยังคงความเป็นผู้นำในตลาดภายในประเทศเมื่อเปรียบเทียบกับผู้ประกอบการอื่นภายในประเทศ   เนื่องจากได้เปิดดำเนินการผลิตมาแล้วเป็นเวลา 10 ปี โดยในปี 2546 บริษัทมีส่วนแบ่งตลาดประมาณร้อยละ 33 ของความต้องการเหล็กแผ่นรีดร้อนโดยตรง (รวมชนิดม้วนและชนิดแผ่น) โดยสินค้านำเข้ามีส่วนแบ่งตลาดร้อยละ 43 และผู้ผลิตภายในประเทศอีก 3 ราย มีส่วนแบ่งตลาดรวมกันประมาณร้อยละ 16  (ผู้ผลิตหนึ่งราย คือ บมจ. นครไทยสตริปมิล ได้หยุดการผลิตตั้งแต่ปี 2542 และได้เริ่มเปิดดำเนินการอีกครั้งเมื่อปลายปี 2546) หากไม่นับรวมเหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดเหล็กแผ่นหนา ซึ่งมีความหนาตั้งแต่ 6 มม. ขึ้นไปและมีลักษณะการใช้งานแตกต่างจากเหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดม้วน บริษัทจะมีส่วนแบ่งตลาดร้อยละ 36 โดยการนำเข้าเหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดม้วนมีส่วนแบ่งตลาดร้อยละ 42

หากพิจารณาจากลักษณะการใช้งานของเหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดม้วน ผลิตภัณฑ์ของบริษัทสามารถนำไปใช้งานได้หลากหลายกว่าผลิตภัณฑ์ของผู้ผลิตภายในประเทศรายอื่นๆ กล่าวคือ

1) ด้วยเทคโนโลยีการผลิตที่ทันสมัยและจากประสบการณ์ของบริษัท ทำให้บริษัทเป็นโรงงานที่สามารถผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดม้วนในขนาดความหนาเพียง 1.2 มม. ซึ่งนับเป็นโรงงานเพียงไม่กี่แห่งของโลกที่สามารถผลิตได้ขนาดบางตามที่กล่าว ทั้งนี้เนื่องจากสภาพภูมิอากาศที่แตกต่างกัน ตลาดในทวีปเอเชียตะวันออกเฉียงใต้มีความต้องการเหล็กแผ่นรีดร้อนที่มีความหนาต่ำกว่า 2 มม. เป็นปริมาณมาก 
2) กรรมวิธีการผลิตของบริษัทใช้วัตถุดิบเหล็กแท่งแบน (Slab) ที่ผลิตมาจากสินแร่ซึ่งไม่มีสารมลทินเจือปน ทำให้ผลิตภัณฑ์ของบริษัทสามารถป้อนให้แก่ลูกค้าที่ต้องการคุณภาพสินค้าสูง เช่น โรงงานเหล็กแผ่นรีดเย็น  โดยในปัจจุบันโรงงานเหล็กแผ่นรีดเย็นภายในประเทศทั้งสามราย ได้สั่งซื้อเหล็กแผ่นรีดร้อน (ในเชิงพาณิชย์)เพื่อนำไปรีดเย็นต่อ จากบริษัทเพียงแห่งเดียวเท่านั้น ในช่วงปี 2544 – 2546 บริษัทจำหน่ายเหล็กแผ่นรีดร้อนให้แก่โรงงานเหล็กแผ่นรีดเย็นทั้งสามราย ในปริมาณปีละประมาณ 500,000 ตัน ซึ่งนับเป็นตลาดลูกค้าภายในประเทศที่ใหญ่ที่สุด นอกจากนี้บริษัทยังสามารถส่งออกสินค้าไปป้อนให้แก่โรงงานเหล็กแผ่นรีดเย็นในต่างประเทศได้ โดยในปี 2546 บริษัทสามารถส่งออกไปยังโรงงานเหล็กแผ่นรีดเย็นสองแห่งในประเทศสหรัฐอเมริกา ในปริมาณรวมประมาณ 150,000 ตัน

3) นอกจากอุตสาหกรรมเหล็กแผ่นรีดเย็นแล้ว อุตสาหกรรมภายในประเทศซึ่งต้องการใช้เหล็กแผ่นรีดร้อนที่มีคุณภาพสูงรวมถึงอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนรถยนต์และเครื่องใช้ไฟฟ้า โดยมีความต้องการใช้เหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดที่ผ่านการปรับผิวและเคลือบน้ำมันแล้ว (Pickled and Oiled Hot Rolled Coil) ประมาณปีละ 400,000 ตัน และมีแนวโน้มเพิ่มขึ้นตามการขยายตัวของอุตสาหกรรมประกอบรถยนต์และเครื่องใช้ไฟฟ้า ในปัจจุบันบริษัทมีส่วนแบ่งตลาดในตลาด ลูกค้ากลุ่มนี้เพียงร้อยละ 10 หรือประมาณ 30,000 ตัน เนื่องจากบริษัทยังไม่มีโรงงานปรับผิวและเคลือบน้ำมัน แต่ได้ว่าจ้างบริษัทแห่งหนึ่งในประเทศให้ทำการปรับผิวและเคลือบน้ำมัน ซึ่งมีข้อจำกัดเรื่องกำลังการผลิต การส่งมอบสินค้า และการควบคุมคุณภาพ อย่างไรก็ตามบริษัทได้มีการลงทุนก่อสร้างโรงงานปรับผิวและเคลือบน้ำมัน เพื่อขยายตลาดในส่วนนี้ (โปรดดู “โครงการในอนาคต”)

ในด้านผู้ผลิตรายใหม่ อุตสาหกรรมเหล็กแผ่นรีดร้อนเป็นอุตสาหกรรมที่ต้องการเงินลงทุนและเทคโนโลยีสูง อีกทั้งการก่อสร้างโรงงานต้องอาศัยเวลานานประมาณ  3  ปี  โอกาสที่จะมีผู้ผลิตรายใหม่จึงเป็นไปได้น้อยมาก 


ในด้านสินค้าทดแทน ในปัจจุบันยังไม่มีสินค้าใดทดแทนเหล็กแผ่นรีดร้อนได้อย่างสมบูรณ์

แนวโน้มอุตสาหกรรมเหล็กในปี 2547
จากประมาณการของ International Iron & Steel Institute (IISI) การเพิ่มขึ้นของการผลิตและการใช้เหล็กของประเทศสาธารณรัฐประชาชนจีน จะทำให้การผลิตเหล็กดิบของโลกเข้าสู่ระดับ 1,000 ล้านตันเป็น ครั้งแรกในปี พ.ศ. 2547 ในขณะที่ปริมาณการใช้เหล็กสำเร็จในปี พ.ศ. 2547 จะเพิ่มเป็นประมาณ 906.2 ล้านตัน หรือเพิ่มขึ้นร้อยละ 4.4 จากปี พ.ศ. 2546 นอกจากนี้ China Iron and Steel Association (CISA) ได้คาดการณ์ว่า ปริมาณความต้องการใช้เหล็กของประเทศสาธารณรัฐประชาชนจีนจะเพิ่มขึ้นเป็น 250 ล้านตัน และ 310 ล้านตัน ในปี พ.ศ. 2548 และ พ.ศ. 2553 ตามลำดับ ในขณะที่ราคาเหล็กในตลาดโลกยังคงมีแนวโน้มที่จะปรับตัวขึ้นอย่างมีนัยสำคัญ สืบเนื่องจากในปัจจุบันตลาดเหล็กโลกกำลังเริ่มประสบกับภาวะอุปสงค์มีมากกว่าอุปทาน     ซึ่งภาวะนี้กำลังจะหมดไป เนื่องจากการเริ่มขยายกำลังการผลิตอย่างต่อเนื่องของประเทศที่มีการใช้เหล็กเป็นปริมาณมาก อย่างไรก็ตาม ปัจจัยที่จะกำหนดทิศทางของอุตสาหกรรมเหล็กโลก คือ การขยายตัวทางเศรษฐกิจของประเทศสาธารณรัฐประชาชนจีนเป็นสำคัญ โดยอัตราการขยายตัวของความต้องการใช้เหล็กในปี พ.ศ. 2547 จะลดลงเหลือเพียงร้อยละ 2.4 หากไม่รวมการขยายตัวของความต้องการใช้เหล็กของประเทศสาธารณรัฐ   ประชาชนจีน

ในปี พ.ศ. 2547 อุตสาหกรรมเหล็กในประเทศไทยจะยังคงขยายตัวตามภาวะเศรษฐกิจที่เติบโตอย่าง  ต่อเนื่อง โดยรัฐบาลได้กำหนดเป้าหมายผลผลิตมวลรวมภายในประเทศ เติบโตขึ้นร้อยละ 8 เทียบกับปี พ.ศ. 2546 อย่างไรก็ตาม ความไม่แน่นอนเริ่มปรากฏชัดเจนมากขึ้น เมื่อราคาเหล็กในตลาดโลกปรับตัวสูงขึ้นอย่างต่อเนื่อง ทำให้ต้นทุนการผลิตของอุตสาหกรรมปลายทางที่ใช้เหล็กเป็นส่วนประกอบหลัก เช่น อุตสาหกรรมยานยนต์และชิ้นส่วน และอุตสาหกรรมก่อสร้าง ได้รับผลกระทบโดยตรง ซึ่งการปรับตัวขึ้นของราคาเหล็กนั้นยังส่งผลต่ออุตสาหกรรมการผลิตเหล็กต้นน้ำในประเทศ เนื่องจากต้นทุนวัตถุดิบสูงขึ้นอย่าง        ต่อเนื่อง ขณะที่ราคาขายไม่สามารถปรับสูงขึ้นได้มากไปกว่าราคาควบคุมที่ประกาศโดยกระทรวงพาณิชย์ นอกจากนี้ ในปี พ.ศ. 2547 กรมศุลกากรได้ออกประกาศปรับลดภาษีนำเข้าเหล็กเกือบทุกประเภท โดยเหล็กแผ่นรีดร้อนได้มีการปรับลดภาษีนำเข้าจากเดิมร้อยละ 10 เหลือร้อยละ 7.5 ในปี พ.ศ. 2547 และร้อยละ 5 ในปี พ.ศ. 2548 ตามลำดับ ซึ่งการลดลงของภาษีนำเข้าดังกล่าวจะส่งผลกระทบต่อผู้ผลิตเหล็กในประเทศ
(3) การจัดหาผลิตภัณฑ์

(ก)   ลักษณะการจัดให้ได้มาซึ่งผลิตภัณฑ์เพื่อจำหน่าย

การผลิต


โรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อนของบริษัท  สหวิริยาสตีลอินดัสตรี  จำกัด  (มหาชน) มีจำนวน 1 แห่ง ตั้งอยู่ ณ อำเภอบางสะพาน จังหวัดประจวบคีรีขันธ์  

ขั้นตอนการผลิต


โครงการผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดม้วน ได้รับการออกแบบเครื่องจักรทั้งหมดโดยบริษัท Innse Innocenti Engineering  และ  Ansaldo Industria จากประเทศอิตาลี  กระบวนการผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดม้วนเริ่มจากวัตถุดิบ คือ เหล็กแท่งแบน (Slab)  ซึ่งมีความหนา 160-250 มม. ผ่านการให้ความร้อนสูงที่อุณหภูมิประมาณ 1,250 องศาเซลเซียส  ด้วยเตาเผา  2  เตา  ซึ่งสามารถให้ความร้อนแก่เหล็กแท่งแบนได้ชั่วโมงละ  275  ตัน/เตา  หลังจากนั้นจะผ่านเครื่องทำความสะอาดผิว แล้วจึงนำไปรีดขอบเพื่อลดความกว้าง พร้อมกับรีดกลับไป-มา 5-7 ครั้งเพื่อลดความหนาลงระดับหนึ่งในขั้นต้น แล้วจึงนำไปม้วนพักเป็นการรักษาอุณหภูมิของแผ่นเหล็กให้ร้อนสม่ำเสมอและเป็นการประหยัดเนื้อที่ของโรงงาน  ก่อนนำไปตัดหัว-ท้ายแผ่นเหล็กให้ตรง เพื่อความสะดวกในการเข้าเครื่องรีด Finishing Stands เพื่อรีดให้เหล็กมีความหนาตามต้องการตั้งแต่ 1.2-13.0 มม. จากนั้นจึงนำแผ่นเหล็กไปผ่านระบบระบายความร้อนด้วยน้ำ  ม้วน ชั่งน้ำหนัก และตรวจสอบคุณภาพ  จึงจะได้เหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดม้วน ซึ่งมีขนาดเส้นผ่าศูนย์กลางภายใน 760 มม. ภายนอก 1,050-2,100 มม. เหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดม้วนนี้อาจนำไปใช้โดยตรงในอุตสาหกรรมต่างๆ  เช่น  ท่อเหล็ก ก่อสร้าง  ถังแก๊ส ตู้คอนเทนเนอร์ ชิ้นส่วนรถยนต์ เครื่องใช้ไฟฟ้า หรือนำไปใช้ในรูปวัตถุดิบ เช่น ในอุตสาหกรรมเหล็กแผ่นรีดเย็น


นอกจากนี้ บริษัทยังมีเครื่องรีดผิวเรียบ (Skinpass Machine) จำนวน 2 เครื่อง และเครื่องตัดแบ่ง (Shearing Line) จำนวน 2 เครื่อง เพื่อรองรับความต้องการของลูกค้าอย่างเพียงพอ เนื่องจากลูกค้าในประเทศมีความต้องการเหล็กแผ่นรีดร้อนขนาดบาง ซึ่งต้องมีการปรับสภาพผิวให้มีผิวเรียบยิ่งขึ้น อีกทั้งลูกค้ามีข้อจำกัดด้านเครื่องมือยกขนสินค้า ทำให้ไม่สามารถยกขนม้วนเหล็กขนาดใหญ่ บริษัทจึงต้องกรอแบ่งให้เป็นม้วนเหล็กขนาดเล็ก


สำหรับความเป็นไปได้ที่เทคโนโลยีการผลิตของบริษัทอาจถูกทดแทนด้วยเทคโนโลยีที่มีประสิทธิภาพกว่านั้น  เครื่องจักรที่ใช้ในอุตสาหกรรมเหล็กโดยทั่วไปมีอายุการใช้งานนานหลายสิบปี โรงงานของบริษัทเพิ่งเปิดดำเนินการผลิตได้เพียง 9 ปี นับว่ามีเทคโนโลยีที่ทันสมัยเมื่อเทียบกับโรงงานอื่นในโลก การเปลี่ยนแปลงด้านเทคโนโลยีส่วนใหญ่อยู่ในด้านไฟฟ้าและระบบควบคุมอัตโนมัติ ซึ่งบริษัทได้ดำเนินการเปลี่ยนทดแทนอุปกรณ์ที่ล้าสมัยหรือเลิกผลิต หรือเปลี่ยนทดแทนเพื่อการประหยัดพลังงานมาตามลำดับ


บริษัทมีสัญญาการให้ความช่วยเหลือด้านเทคนิคจากบริษัทผู้มีความเชี่ยวชาญจากประเทศญี่ปุ่น

กำลังการผลิตและนโยบายการผลิต
บริษัท  สหวิริยาสตีลอินดัสตรี  จำกัด  (มหาชน)
2546
2545
2544

กำลังการผลิตสูงสุด  (ล้านตัน)
2.4
2.4
2.4

เป้าหมายการผลิตสูงสุด  (ล้านตัน)
2.0
2.0
1.58

อัตราการใช้กำลังการผลิต (%)
83
83
48

ปริมาณการผลิต  (ล้านตัน)
1.98
1.98
1.15

อัตราเพิ่มของปริมาณการผลิต (%)
-
72
(20)

จำนวนกะที่สามารถผลิตได้
3
3
3

จำนวนกะที่ผลิตจริง 
3
3
3

Productivity (ตัน/ชั่วโมง)
300
318
271

บริษัทมีนโยบายการผลิตตามคำสั่งซื้อของลูกค้า (Made to order) รวมทั้งการผลิตเพื่อให้มีสินค้าคงคลังประมาณ 1 เดือน (Made to stock) ซึ่งจะเลือกผลิตสินค้าโดยพิจารณาความต้องการของตลาดและความเหมาะสมทางด้านเทคนิคในการผลิต โดยกำหนดแผนการผลิตล่วงหน้าเป็นรายเดือน และจัดให้มีการผลิตวันละ 3 กะ  กะละ  8  ชั่วโมง  สำหรับแผนการซ่อมบำรุงจะกำหนดเป็นแผนล่วงหน้าประจำปี 
วัตถุดิบ


เนื่องจากกรรมวิธีการผลิตของบริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน) เป็นการนำเหล็กแท่งแบน (Slab) มาผ่านกระบวนการรีดแต่เพียงอย่างเดียว  ดังนั้นวัตถุดิบที่ใช้ในการผลิตจึงมีเพียง Slab เท่านั้น  ซึ่งยังไม่มีการผลิตในประเทศไทย  จึงต้องนำเข้าจากต่างประเทศทั้งหมด


Slab มีลักษณะเป็นเหล็กแท่งยาวแบน  มีพื้นที่หน้าตัดทึบ  ได้จากกระบวนการถลุงและหลอมเหล็กและเหล็กกล้า (Iron & Steel Making)  เมื่อนำเข้าเครื่องหล่อแล้วจึงจะได้เหล็กแท่งแบน  ซึ่งมีความหนา 160-250 มม.  ความกว้าง 900-1,500 มม. ความยาว 4,500-10,800 มม.  น้ำหนัก 18-32 ตัน


เหล็กแท่งแบนในตลาดโลกมีหลายชนิดตามประเภทของเหล็ก เช่น ชนิด LOW CARBON, MEDIUM CARBON, HIGH CARBON หรือ STAINLESS และในแต่ละประเภทจะมีหลายชั้นคุณภาพ ในปัจจุบันบริษัทผลิตเหล็กประเภท LOW CARBON เป็นหลัก โดยชั้นคุณภาพของเหล็กแท่งแบนที่บริษัทจะนำมารีดนั้นจะขึ้นอยู่กับชนิดของเหล็กแผ่นรีดร้อนที่ต้องการผลิต  ซึ่งเป็นไปตามความต้องการของลูกค้า

แหล่งที่มาและจำนวนผู้จำหน่ายวัตถุดิบ
บริษัทนำเข้าวัตถุดิบเหล็กแท่งแบน (Slab) จากต่างประเทศทั้งหมด  ซึ่งในปัจจุบันมีผู้ผลิตเหล็กแท่งแบนกระจายอยู่ตามแหล่งต่างๆ ทั่วโลกกว่า  32  ประเทศ  เช่น  จีน  กลุ่มประเทศรัสเซียเก่า  เกาหลีใต้  ญี่ปุ่น อิหร่าน อเมริกาใต้  ประเทศในยุโรป  และออสเตรเลีย ในปี  2546 บริษัทจัดซื้อวัตถุดิบจากประเทศรัสเซีย ออสเตรเลีย บราซิล เนเธอร์แลนด์ จีน อิหร่าน แอฟริกาใต้ เม็กซิโก เยอรมันนี และยูเครน โดยวิธีการซื้อใน Spot Market ผ่านตัวแทนจำหน่ายกว่าจำนวน 10 ราย 


บริษัทไม่มีการซื้อวัตถุดิบจากผู้จำหน่ายรายใดเกินกว่าร้อยละ 30 หรือร้อยละ 50 ของมูลค่าการซื้อวัตถุดิบทั้งหมดเป็นเวลา 3 ปีติดต่อกัน  และไม่มีข้อผูกพันว่าจะซื้อวัตถุดิบเกินกว่าร้อยละ 30 หรือร้อยละ 50 ของมูลค่าการซื้อวัตถุดิบในอนาคต รวมทั้งไม่มีสัญญาการจัดซื้อวัตถุดิบระยะยาวกับผู้จัดจำหน่ายรายใด อย่างไรก็ตาม บริษัทได้แจ้งให้ผู้ผลิตวัตถุดิบรายใหญ่ๆทราบล่วงหน้าถึงปริมาณความต้องการใช้วัตถุดิบต่อปีหรือต่อไตรมาส แต่การตกลงซื้อขายจะขึ้นอยู่กับราคาในแต่ละช่วง การแจ้งปริมาณความต้องการใช้ล่วงหน้าทำให้บริษัทสามารถลดความเสี่ยงในด้านการขาดแคลนวัตถุดิบ 

ผลการเปลี่ยนแปลงด้านเทคโนโลยีต่อการใช้วัตถุดิบและสภาพปัญหาเกี่ยวกับวัตถุดิบ

เนื่องจากบริษัทดำเนินกิจการด้านการรีดเหล็กแผ่น โดยใช้เทคโนโลยีรีดเพียงอย่างเดียว จึงไม่มีผลกระทบจากการเปลี่ยนแปลงด้านเทคโนโลยีในการผลิตต่อการใช้วัตถุดิบของบริษัท ส่วนวัตถุดิบที่บริษัทใช้ คือ เหล็กแท่งแบน ซึ่งบริษัทจะเลือกซื้อ โดยคำนึงถึงคุณภาพของเหล็กแผ่นรีดร้อนตามความต้องการของ  ลูกค้า

 ราคาวัตถุดิบ


ราคาวัตถุดิบเหล็กแท่งแบน (Slab) จะขึ้นอยู่กับคุณภาพเป็นหลัก และมีการปรับเปลี่ยนไปตามราคาเหล็กแผ่นรีดร้อน โดยมีช่วงระยะเวลาห่างกันประมาณ 1-3 เดือน จึงทำให้เกิดความผันผวนของส่วนต่างระหว่างราคาเหล็กแผ่นรีดร้อนและวัตถุดิบเหล็กแท่งแบน (Metal Spread) ที่ผ่านมาวัตถุดิบเหล็กแท่งแบนมีราคาเฉลี่ยในแต่ละปีดังนี้
หน่วย: เหรียญสหรัฐ / ตัน
2546
2545
2544

ราคาวัตถุดิบเฉลี่ย
260
192
171

จากภาวะที่ราคาผลิตภัณฑ์เหล็กในตลาดโลกเพิ่มสูงขึ้นอย่างต่อเนื่องในปี พ.ศ. 2545 และการจำกัดปริมาณการผลิต ส่งผลให้ราคาเหล็กแท่งแบนปรับตัวเพิ่มขึ้นตามผลิตภัณฑ์เหล็กอื่นๆ อย่างไรก็ตาม การลดกำลังการผลิตของผู้ผลิตก็ไม่ได้ส่งผลกระทบต่อการสั่งซื้อเหล็กแท่งแบนมากนัก เนื่องจากอุปทานของเหล็กแท่งแบนไม่ได้ลดลง สาเหตุเนื่องจากมีการเปิดโรงงานใหม่เพื่อผลิตเหล็กแท่งแบนเพียงอย่างเดียวที่ประเทศบราซิล ซึ่งมีกำลังการผลิตเหล็กแท่งแบน 2 ล้านตัน รวมถึงการหยุดโรงงานในส่วนของการผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อนในประเทศญี่ปุ่น แต่โรงเตาหลอมจำเป็นที่จะต้องดำเนินการผลิตต่อไป ทำให้มีการผลิตเหล็กแท่งแบนออกมาสู่ตลาด 2 ล้านตัน รวมทั้งผู้ผลิตเหล็กในประเทศสหรัฐอเมริกาบางส่วนได้กลับมาทำการผลิตอีกครั้ง ซึ่งโรงผลิตเหล่านี้สามารถผลิตเหล็กแท่งแบนได้เอง ด้วยปัจจัยต่างๆเหล่านี้ทำให้การสั่งซื้อเหล็กแท่งแบนในปี พ.ศ.2545 ของประเทศไทยไม่ประสบปัญหามากนัก 

() ผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อม

ตลอดระยะเวลาที่โรงงานเหล็กแผ่นรีดร้อนของบริษัทได้เปิดดำเนินการผลิต บริษัทได้ดำเนินการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อมอย่างต่อเนื่อง และปฎิบัติตามมาตรการป้องกันและลดผลกระทบที่อาจจะเกิดขึ้นต่อสิ่งแวดล้อมตามที่ภาครัฐกำหนด เช่น  การก่อสร้างปล่องควันสูงกว่า 80 เมตร การออกแบบระบบบำบัดน้ำเพื่อให้สามารถนำกลับมาหมุนเวียนใช้ใหม่ทั้งหมดภายในโรงงานโดยไม่มีการระบายออกนอกโรงงาน  รวมทั้งยังได้ว่าจ้างที่ปรึกษาด้านสิ่งแวดล้อมที่ได้รับการขึ้นทะเบียนกับสำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม  กระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม  มาเป็นผู้ดำเนินการวิเคราะห์และตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อมอย่างสม่ำเสมอ   อีกทั้งบริษัทยังได้ควบคุมกระบวนการผลิต เพื่อมิให้ส่งผลกระทบต่อบริเวณใกล้เคียง ทั้งในส่วนของคุณภาพอากาศ ความดังของเสียง และปริมาณฝุ่นละอองจากปล่องเตาเผา ซึ่งปัจจุบันอยู่ในระดับไม่เกินมาตรฐานที่กำหนดโดยหน่วยงานของรัฐ นอกจากนี้ บริษัทยังได้รับใบรับรองมาตรฐานระบบการจัดการสิ่งแวดล้อม ISO 14001 ในเดือนธันวาคม 2542 และต่อมาในเดือนพฤษภาคม 2545 บริษัทได้รับใบรับรองมาตรฐานระบบการจัดการอาชีวอนามัยและความปลอดภัย  มอก. 18001 (TIS 18001) 

บริษัทไม่มีประวัติการกระทำผิดเกี่ยวกับสิ่งแวดล้อม

ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ  (เดือน พฤศจิกายน 2546)

ดัชนี
ค่าเฉลี่ยของปริมาณที่ตรวจพบ
มาตรฐาน *

ปริมาณฝุ่นแขวนลอย
0.068-0.173 mg/m3
0.330

ปริมาณก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์
0.009-0.011  mg/m3
0.300

ปริมาณก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์
0.008-0.012 mg/m3
0.320

* ค่ามาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 10 (พ.ศ. 2538)

ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่องเตาเผาของบริษัท  (เดือน ธันวาคม 2546 )

ดัชนีตรวจวัด
ผลการตรวจวัด
มาตรฐาน

ปริมาณความเข้มข้นฝุ่น (mg/Nm3)
133
240 *

ปริมาณความเข้มข้น SO2 (PPM)
568 
800 *

ปริมาณความเข้มข้น NOx(PPM)
 33
200 *

ปริมาณความเข้มข้น CO (PPM)
 21
870 **

* ค่ามาตรฐานตามประกาศกระทรวงวิทยาศาสตร์ เทคโนโลยี และสิ่งแวดล้อม วันที่ 8 พฤษภาคม พ.ศ. 2544

** ค่ามาตรฐานตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม ฉบับที่ 2 (พ.ศ. 2536)

(4)  งานที่ยังไม่ได้ส่งมอบ
-ไม่มี-

บริษัท เวสท์โคสท์ เอ็นจิเนียริ่ง จำกัด – บริษัทย่อย

(1) ลักษณะบริการ
ให้บริการงานด้านวิศวกรรม ซ่อมบำรุง ออกแบบ งานควบคุมทางด้านวิศวกรรม งานบริการทั่วไป ผลิตและจำหน่ายอะไหล่ ชิ้นส่วนเครื่องจักร และวัสดุสิ้นเปลือง 

บริษัทได้กำหนดขอบข่ายในการดำเนินธุรกิจดังนี้

· บริการให้คำปรึกษางานด้านวิศวกรรมทั้งทางด้านโยธา เครื่องกล ไฟฟ้า และอิเล็คทรอนิคส์  ควบคุมการก่อสร้างและติดตั้งเครื่องจักรอุปกรณ์ให้กับลูกค้า

· บริการซ่อมบำรุงด้านเครื่องกลโรงงาน พาหนะอุตสาหกรรม ระบบไฟฟ้า อุปกรณ์ไฟฟ้า อุปกรณ์อิเล็คทรอนิคส์ แผงควบคุม อุปกรณ์สื่อสารและคอมพิวเตอร์ให้กับลูกค้า

· บริการซ่อมบำรุงอาคารสถานที่ สำนักงานและระบบที่เกี่ยวข้องกับสำนักงาน เช่น ประปา ไฟฟ้า โทรศัพท์ ระบบทำความเย็น และระบบคอมพิวเตอร์
· บริการทำความสะอาดโรงงานและอาคารสำนักงาน
· ออกแบบ  ผลิต  จำหน่าย และซ่อมบำรุง อะไหล่ ชิ้นส่วน เครื่องจักรทั่วไป
ในระยะแรก บริษัทจะดำเนินธุรกิจให้บริการแก่บริษัทในเครือสหวิริยา และบริษัทในพื้นที่อำเภอบางสะพานก่อน และในระยะต่อไปบริษัทจะขยายธุรกิจให้บริการกับบริษัทนอกเครือสหวิริยา และบริษัทนอกเขตพื้นที่อำเภอบางสะพานตามลำดับ


ในด้านปัจจัยที่มีผลกระทบต่อโอกาสหรือข้อจำกัดการประกอบธุรกิจ ในปัจจุบัน บริษัทยังต้องพึ่งพาลูกค้าที่อยู่ในพื้นที่อำเภอบางสะพาน โดยเฉพาะอย่างยิ่ง บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน) ซึ่งเป็นบริษัทแม่ นอกจากนี้ บริษัทไม่ได้รับการส่งเสริมการลงทุน จึงไม่มีสิทธิประโยชน์และเงื่อนไขที่ต้องปฏิบัติตาม

(2)
การตลาดและภาวะการแข่งขัน
 (ก)    การตลาด

กลยุทธ์ทางการตลาด

บริษัทมีที่ตั้งอยู่บริเวณภาคใต้ตอนบน ซึ่งในพื้นที่บริเวณดังกล่าวยังไม่มีการให้บริการในลักษณะนี้  นอกจากนี้ บริษัทยังมีขอบเขตการให้บริการค่อนข้างครบวงจรเพื่อสนับสนุนโรงงานอุตสาหกรรมต่างๆ

จุดเด่น

1. มีระบบการทำงานระดับมาตรฐานสากล โดยได้รับใบรับรองระบบคุณภาพมาตรฐาน ISO 9001

2. ทำเลที่ตั้งอยู่ใกล้กลุ่มลูกค้าเป้าหมาย

3. เป็นสถานประกอบการมาตรฐานฝีมือแรงงานแห่งชาติ

จุดด้อย 

1. ไกลจากพื้นที่ที่มีอุตสาหกรรมหนาแน่นในภูมิภาคอื่น เช่น ภาคตะวันออก ภาคเหนือ

2. ต้นทุนวัตถุดิบค่อนข้างสูง เนื่องจากไม่สามารถผลิตได้เอง ต้องซื้อหรือจ้างผู้รับเหมาช่วง

ลักษณะของลูกค้า


ในปี 2546 ผู้ใช้บริการเกินกว่าร้อยละ 97 เป็นกลุ่มอุตสาหกรรมเหล็กในเครือสหวิริยาที่อำเภอบางสะพาน จังหวัดประจวบคีรีขันธ์ ได้แก่ 

1. บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน)
ใช้บริการคิดเป็นร้อยละ 93

2. บริษัท เหล็กแผ่นรีดเย็นไทย จำกัด (มหาชน)
ใช้บริการคิดเป็นร้อยละ 3

3. บริษัท เหล็กแผ่นเคลือบไทย จำกัด

4. บริษัท บางสะพานบาร์มิล จำกัด

5. บริษัท บี.เอส.เมทัล จำกัด

6. บริษัท ท่าเรือประจวบ จำกัด

7. บริษัท บางสะพานทรานสปอร์ต จำกัด

8. บริษัท อาคารเวสเทิร์น จำกัด

ลูกค้าหลัก ได้แก่ บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน) ใช้บริการคิดเป็นร้อยละ 93 และ บริษัทเหล็กแผ่นรีดเย็นไทย จำกัด (มหาชน) ใช้บริการคิดเป็นร้อยละ 3 

() ภาวะการแข่งขัน

บริษัทไม่มีคู่แข่งรายสำคัญ เนื่องจากเป็นผู้ให้บริการครบวงจรรายเดียวในพื้นที่ที่การให้บริการมีศักยภาพสูงสุด อย่างไรก็ตาม บริษัทต้องแข่งขันกับผู้ขายและผู้ให้บริการทั้งในและนอกพื้นที่ ซึ่งขายสินค้าและให้บริการแก่บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน) และบริษัทอื่นในกลุ่มอุตสาหกรรมเหล็กในเครือสหวิริยาที่อำเภอบางสะพานดังกล่าวข้างต้น เนื่องจากบริษัทเหล่านี้มีนโยบายจัดซื้อจัดจ้างโดยพิจารณาเปรียบเทียบราคาและคุณภาพของการบริการเป็นหลัก

(3) 
การจัดหาบริการ
  
(ก) การจัดให้ได้มาซึ่งบริการ


การผลิต


บริษัทมีโรงซ่อมบำรุงจำนวน 1 แห่ง ตั้งอยู่ในบริเวณใกล้เคียงกับโรงงานของบริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน) ณ อำเภอบางสะพาน จังหวัดประจวบคีรีขันธ์

ขั้นตอนและเทคโนโลยีการผลิต

ในด้านเครื่องจักรที่ใช้ในการผลิตและให้บริการ บริษัทมีแผนการขยายงานโดยการลงทุนในเครื่องจักรที่ทันสมัยในการผลิตชิ้นส่วนอะไหล่ต่างๆ เพื่อทดแทนการนำเข้าได้มากขึ้น

ในด้านบุคลากร บริษัทเลือกสรรบุคลากรที่มีศักยภาพสูงเข้าเป็นพนักงานประจำ เนื่องจากการให้บริการซ่อมบำรุงเครื่องจักรและอุปกรณ์แก่บริษัทต่างๆ มีความหลากหลายทางเทคโนโลยีที่แตกต่างกันออกไป และเลือกใช้แรงงานจากบริษัทภายนอก (Outsourcing) ซึ่งผ่านการทดสอบมาตรฐานฝีมือแรงงาน นอกจากนี้บริษัทมีนโยบายที่จะพัฒนาฝึกอบรมพนักงานให้มีทักษะความรู้ความชำนาญในงานวิศวกรรมด้านต่าง ๆ ให้มากขึ้น

ในด้านวัตถุดิบชิ้นส่วนอะไหล่ บริษัทจัดซื้อจากผู้ผลิตภายในประเทศหรือจ้างผลิตชิ้นส่วนที่เป็น Fabricated parts

บริษัทไม่มีสัญญาการให้ความช่วยเหลือทางด้านเทคนิค

กำลังการผลิตและปริมาณการผลิต


ความสามารถในการให้บริการด้านวิศวกรรมและบริการต่าง ๆ ของบริษัทมี 2 ลักษณะดังนี้คือ

1. ให้บริการตามสัญญา (สัญญาตั้งแต่ 1 ปี ขึ้นไป)

2. ให้บริการเป็นครั้งคราว (JOB ORDER)

ประเภทรายได้ (ล้านบาท)
 จำนวนงาน
จำนวนเงิน
สัดส่วนรายได้


ให้บริการตามสัญญา
8 งาน
162.5
49.7%


ให้บริการเป็นครั้งคราว
1,381 งาน
139.7
42.7%


 อื่นๆ 
1,271 งาน
24.9
7.6%


รวม
2,660 งาน
327.1
100%


()  ผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อม

บริษัทยึดถือปฏิบัติตามมาตรการป้องกันผลกระทบที่อาจจะเกิดขึ้นต่อสิ่งแวดล้อมตามที่ภาครัฐกำหนดไว้อย่างเคร่งครัด

บริษัทไม่มีประวัติการกระทำผิดเกี่ยวกับสิ่งแวดล้อม

(4) งานที่ยังไม่ได้ส่งมอบ

บริษัทมีงานที่อยู่ระหว่างดำเนินการ ณ สิ้นเดือนธันวาคม 2546 จำนวน 156 งาน

บริษัท ท่าเรือประจวบ จำกัด – บริษัทย่อย

(1) ลักษณะบริการ

ให้บริการท่าเรือน้ำลึกเอกชน ซึ่งประกอบด้วยท่าเทียบเรือ 2 ท่า โดยมีวัตถุประสงค์หลักในการให้บริการขนถ่าย วัตถุดิบและผลิตภัณฑ์เหล็กของโครงการต่างๆ ที่อำเภอบางสะพาน  จังหวัดประจวบคีรีขันธ์  นอกจากนี้ยังให้บริการท่าเรือแก่บุคคลภายนอกด้วย

1) ท่าเรือหลัก ( Main berth ) เป็นตัวท่าขนาดกว้าง 25 เมตร ยาว 450 เมตร ระดับน้ำลึก 14 เมตร MSL สามารถจอดเรือขนาดไม่เกิน 80,000 DWT ได้คราวละ 2 ลำ

2) ท่าเรือรอง ( Second berth ) เป็นตัวท่าขนาดกว้าง 25 เมตร ยาว 245 เมตร ระดับน้ำลึก 8-11 เมตร MSL สามารถจอดเรือขนาด 20,000 DWT ได้คราวละ 2 ลำ

ลักษณะรายได้

บริษัทมีรายได้จากผู้ใช้บริการท่าเรือจาก 2 แหล่ง ดังนี้


1) จากเจ้าของเรือหรือตัวแทนเจ้าของเรือ ( Charges against Shipowners or Ship’s Agents ) ได้แก่ ค่าบริการเครื่องหมายช่วยการเดินเรือ  ค่าบริการเรือลากจูง ค่าภาระการใช้ท่าของเรือ 

3) จากผู้นำเข้าหรือผู้ส่งออก ( Charges against Consignees or Consignors ) ได้แก่ ค่าภาระยกขน สินค้า ค่าภาระฝากสินค้า

ประเภทรายได้ (ล้านบาท)

         จำนวนเงิน

        สัดส่วนรายได้

รายได้นำเข้า / ส่งออก จากตัวแทนเรือ

112.0


29.50%

รายได้นำเข้าจากผู้นำเข้า



216.6


57.04%

รายได้ส่งออกจากผู้ส่งออก


  45.6


12.00%

รายได้อื่นๆ




    5.6


  1.46%






379.8


   100%
บัตรส่งเสริมการลงทุน

1) บัตรส่งเสริมจากคณะกรรมการส่งเสริมการลงทุน เลขที่ 8002/2537


บริษัทได้รับการอนุมัติส่งเสริมการลงทุนเมื่อวันที่ 17 มกราคม 2537 และฉบับแก้ไขเพิ่มเติมอีก 2ฉบับ  โดยมีมติอนุมัติให้การส่งเสริมการลงทุนในกิจการให้บริการขนถ่ายสินค้าสำหรับเรือเดินทะเล และให้บริการเรือลากจูง ( Tug Boat ) ประเภท 7.10 กิจการขนถ่ายสินค้าสำหรับเรือเดินทะเล และประเภท 7.12   กิจการเดินเรือเฟอร์รี่ หรือเรือที่ใช้กำลังสูง โดยให้ได้รับสิทธิและประโยชน์ และปฏิบัติตามเงื่อนไข          ดังต่อไปนี้


สิทธิประโยชน์ที่ได้รับ มีดังนี้

1. สำหรับกิจการขนถ่ายสินค้าสำหรับเรือเดินทะเลได้รับยกเว้นอากรขาเข้าสำหรับเครื่องจักร ตามที่คณะกรรมการพิจารณาอนุมัติ และสำหรับกิจการเดินเรือเฟอร์รี่ หรือเรือที่ใช้กำลังสูงได้รับลดหย่อนอากรขาเข้ากึ่งหนึ่งเฉพาะเครื่องจักรที่ไม่อยู่ในรายการปรับลดอากรขาเข้าตามประกาศกระทรวงการคลังที่ ศก. 1/2533 เว้นแต่รายการเครื่องจักรที่มีอากรขาเข้าต่ำกว่าร้อยละ 10 จะไม่ได้รับลดหย่อน

2. ได้รับยกเว้นภาษีเงินได้นิติบุคคล สำหรับกำไรสุทธิที่ได้จากการประกอบกิจการที่ได้รับการส่งเสริม มีกำหนดเวลา 8 ปี สำหรับกิจการขนถ่ายสินค้าสำหรับเรือเดินทะเล และ 5 ปี สำหรับกิจการเดินเรือเฟอร์รี่ หรือเรือที่ใช้กำลังสูง นับแต่วันที่เริ่มมีรายได้จากการประกอบกิจการนั้น (กุมภาพันธ์ 2537) และได้รับลดหย่อนภาษีเงินได้นิติบุคคลในอัตราร้อยละ 50 ของอัตราปกติ มีกำหนด 5 ปีนับจากวันที่พ้นกำหนดระยะเวลาได้รับยกเว้นภาษีเงินได้นิติบุคคล เฉพาะกิจการขนถ่ายสินค้าสำหรับเรือเดินทะเล

3. ได้รับยกเว้นไม่ต้องนำเงินปันผลจากกิจการที่ได้รับการส่งเสริมไปรวมคำนวณเพื่อเสียภาษีเงินได้ ตลอดระยะเวลาที่ได้รับยกเว้นภาษีเงินได้นิติบุคคลนั้น

4. ได้รับอนุญาตให้หักค่าขนส่ง ค่าไฟฟ้า และค่าประปา เป็น 2 เท่าของค่าใช้จ่ายดังกล่าว เป็นเวลา 10 ปี นับแต่วันที่เริ่มมีรายได้จากการประกอบกิจการนั้น เฉพาะประเภทกิจการขนถ่ายสินค้าสำหรับเรือเดินทะเล

5. ได้รับอนุญาตให้หักเงินลงทุนในการติดตั้ง หรือก่อสร้างสิ่งอำนวยความสะดวกจากกำไรสุทธิ ร้อยละ 25 ของเงินลงทุนนอกเหนือจากการหักค่าเสื่อมราคาตามปกติ   เฉพาะประเภทกิจการขนถ่ายสินค้าสำหรับเรือเดินทะเล


เงื่อนไขสำคัญที่บริษัทต้องปฏิบัติตาม มีดังนี้

1. จะต้องเริ่มทำการก่อสร้างโรงงาน และเริ่มสั่งซื้อเครื่องจักรภายในกำหนด 6 เดือน  นับแต่วันที่ออกบัตรส่งเสริม

2. จะต้องดำเนินการให้แล้วเสร็จ พร้อมที่จะเปิดดำเนินการได้ภายในกำหนดเวลาไม่เกิน 30 เดือนนับแต่วันที่ออกบัตรส่งเสริม

3. จะต้องมีทุนจดทะเบียนไม่น้อยกว่า 300 ล้านบาท โดยจะต้องชำระเต็มมูลค่าหุ้นก่อนวันเปิดดำเนินการครบโครงการ

4. บุคคลผู้มีสัญชาติไทย จะต้องถือหุ้นรวมกันทั้งสิ้นไม่น้อยกว่าร้อยละ 70 ของทุนจดทะเบียน

5. ขนาดของกิจการ

5.1  ขนถ่ายสินค้าสำหรับเรือเดินทะเล ปีละประมาณ 4,910,000 ตัน (เวลาทำงาน 24ชม./วัน : 


 365 วัน/ปี)

5.2 ให้บริการเรือลากจูง (Tug Boat) 2 ลำ มีกำลังไม่น้อยกว่าลำละ 1,500 แรงม้า


6.
จะต้องมีขนาดการลงทุน (ไม่รวมค่าที่ดิน และทุนหมุนเวียน)



6.1 ไม่น้อยกว่า 1.0 ล้านบาท สำหรับกิจการขนถ่ายสินค้าสำหรับเรือเดินทะเล



6.2 ไม่น้อยกว่า 1.0 ล้านบาท สำหรับกิจการเดินเรือเฟอร์รี่ หรือเรือที่ใช้กำลังสูง


บริษัทไม่มีปัจจัยที่มีผลกระทบต่อโอกาสหรือข้อจำกัดการประกอบธุรกิจ จนถึงปัจจุบันบริษัทสามารถปฏิบัติตามเงื่อนไขที่กำหนดโดยคณะกรรมการส่งเสริมการลงทุนได้ครบถ้วน 


2) บัตรส่งเสริมจากคณะกรรมการส่งเสริมการลงทุนเลขที่ 1484(2)/2545

บริษัทได้รับการอนุมัติส่งเสริมการลงทุนเมื่อวันที่ 31 กรกฎาคม 2545 โดยมีมติอนุมัติให้การส่งเสริมการลงทุนในกิจการเรือกำลังสูง ประเภท 7.2 กิจการขนส่งมวลชนและสินค้าขนาดใหญ่ โดยให้ได้รับสิทธิและประโยชน์ และปฏิบัติตามเงื่อนไขดังต่อไปนี้


สิทธิประโยชน์ที่ได้รับ มีดังนี้

1. ได้รับลดหย่อนอากรขาเข้าสำหรับเครื่องจักรกึ่งหนึ่งตามที่คณะกรรมการพิจารณาอนุมัติเว้นแต่รายการเครื่องจักรที่มีอากรขาเข้าต่ำกว่าร้อยละสิบ จะไม่ได้รับลดหย่อน




2. ได้รับยกเว้นภาษีเงินได้นิติบุคคลสำหรับกำไรสุทธิที่ได้จากการประกอบกิจการที่ได้รับการส่งเสริมรวมกัน ไม่เกินร้อยละ 100 ของเงินลงทุนไม่รวมค่าที่ดินและทุนหมุนเวียนมีกำหนดเวลาห้าปี นับแต่วันที่เริ่มมีรายได้จากการการประกอบกิจการนั้น (ตุลาคม 2545)


3. ได้รับยกเว้นไม่ต้องนำเงินปันผลจากกิจการที่ได้รับการส่งเสริมซึ่งได้รับยกเว้นภาษีเงินได้นิติบุคคลตามมาตรา 31 ไปรวมคำนวณเพื่อเสียภาษีเงินได้ตลอดระยะเวลาที่ผู้ได้รับการส่งเสริมได้รับยกเว้นภาษีเงินได้นิติบุคคลนั้น

เงื่อนไขสำคัญที่บริษัทต้องปฏิบัติตาม มีดังนี้

1. จะต้องเริ่มงานเช่นก่อสร้างสถานประกอบการและเริ่มสั่งซื้อเครื่องจักรภายใน 6 เดือน นับแต่วันที่ออกบัตรส่งเสริม (31 กรกฏาคม 2545) โดยมีกำหนดเวลาให้นำเข้าเครื่องจักรภายใน 31 กรกฎาคม 2547

2. จะต้องดำเนินการให้แล้วเสร็จพร้อมที่จะเปิดดำเนินการได้ภายในกำหนดเวลาไม่เกิน 30 เดือนนับแต่วันที่ออกบัตรส่งเสริม







3. จะต้องมีทุนจดทะเบียนที่เรียกชำระเต็มมูลค่าหุ้นแล้วไม่น้อยกว่า 400 ล้านบาท 

4. บุคคลผู้มีสัญชาติไทยจะต้องถือหุ้นรวมทั้งสิ้นไม่น้อยกว่าร้อยละ 51 ของทุนจดทะเบียน

5.  ขนาดของกิจการ จะต้องมีเรือลากจูงกำลังสูง 2 ลำ

6. จะต้องมีขนาดการลงทุน(ไม่รวมค่าที่ดินและทุนหมุนเวียน) ไม่น้อยกว่า 1.0 ล้านบาท

7. ภาษีเงินได้นิติบุคคลที่ได้รับยกเว้นตามมาตรา 31 วรรคหนึ่ง มีมูลค่าไม่เกิน 119 ล้านบาท ทั้งนี้จะปรับเปลี่ยนตามจำนวนเงินลงทุนโดยไม่รวมค่าที่ดินและทุนหมุนเวียนที่แท้จริงในวันเปิดดำเนินการตามโครงการที่ได้รับการส่งเสริม






8. จะต้องดำเนินการให้ได้รับใบรับรองระบบคุณภาพตามมาตรฐาน  ISO 9000 หรือมาตรฐานสากลอื่นที่เทียบเท่าภายใน 2 ปี นับแต่วันที่เปิดดำเนินการ หากไม่สามารถดำเนินการได้ภายในกำหนดเวลาดังกล่าว จะถูกเพิกถอนสิทธิและประโยชน์ยกเว้นภาษีเงินได้นิติบุคคลเป็นเวลา 1 ปี 


บริษัทไม่มีปัจจัยที่มีผลกระทบต่อโอกาสหรือข้อจำกัดการประกอบธุรกิจ  จนถึงปัจจุบันบริษัทสามารถปฏิบัติตามเงื่อนไขที่กำหนดโดยคณะกรรมการส่งเสริมการลงทุนได้ครบถ้วน

(2)   
การตลาดและภาวะการแข่งขัน

() การตลาด


กลยุทธ์ทางการตลาดและจุดเด่นทางการตลาด

1. ตัวท่าเรืออยู่ใกล้กับสถานประกอบการของผู้ใช้บริการ

2. การขนส่งทางน้ำเป็นการขนส่งที่ต้นทุนถูกที่สุดเมื่อเปรียบเทียบกับการขนส่งวิธีอื่น

3. สามารถให้บริการการขนส่งได้อย่างครบวงจร เนื่องจากมีกิจการขนส่งทางบกในเครือสหวิริยา ซึ่งมีกองกำลังรถพาหนะและเครื่องมือยกขนเสริมการให้บริการ     
 

4. เป็นจุดที่สามารถส่งสินค้าไปต่างประเทศ สำหรับลูกค้าในภาคตะวันตกและภาคใต้ตอนบน

5. เป็นเขตทำเนียบท่าเรือ และมีคลังสินค้าทัณฑ์บนทั่วไป

ลักษณะของลูกค้า


ผู้ใช้บริการเกือบทั้งหมดเกินกว่าร้อยละ 95 เป็นกลุ่มอุตสาหกรรมเหล็กในเครือสหวิริยา  ที่อำเภอบางสะพาน จ. ประจวบคีรีขันธ์  อันได้แก่


1.  บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด ( มหาชน ) 


2.  บริษัท เหล็กแผ่นรีดเย็นไทย จำกัด ( มหาชน ) 


3.  บริษัท เหล็กแผ่นเคลือบไทย จำกัด


4.  บริษัท บางสะพานบาร์มิล จำกัด


ลูกค้าหลัก 


ได้แก่  บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด ( มหาชน ) โดยธุรกรรมผ่านท่าคิดเป็นร้อยละ 63, 74  และ 70 ของธุรกรรมผ่านท่าทั้งหมดในปี 2544  2545 และ 2546 ตามลำดับ
และบริษัท เหล็กแผ่นรีดเย็นไทย จำกัด (มหาชน)  โดยธุรกรรมผ่านท่าคิดเป็นร้อยละ 26, 15 และ            20 ของธุรกรรมผ่านท่าทั้งหมดในปี 2544 2545 และ 2546 ตามลำดับ 

() ภาวะการแข่งขัน

บริษัทไม่มีคู่แข่งรายสำคัญ เนื่องจากเป็นผู้ให้บริการท่าเรือน้ำลึกเอกชนแห่งเดียวในพื้นที่ 

 (3)      การจัดหาบริการ

() การจัดให้ได้มาซึ่งบริการ

ท่าเรือน้ำลึกของบริษัท ท่าเรือประจวบ จำกัด ตั้งอยู่ห่างจากโรงงานในกลุ่มอุตสาหกรรมเหล็กอำเภอบางสะพาน ประมาณ 4-4.5 กิโลเมตร เพื่อให้บริการขนถ่ายวัตถุดิบซึ่งนำเข้าจากต่างประเทศ และขนถ่ายสินค้าสำเร็จรูปเพื่อการจำหน่ายทั้งภายในและต่างประเทศ ให้แก่โรงงานในกลุ่มอุตสาหกรรมเหล็กอำเภอบางสะพาน จังหวัดประจวบคีรีขันธ์

 กำลังผลิตและปริมาณการผลิต


ท่าเรือประจวบ ประกอบด้วยตัวท่าเรือ 2 ท่า คือ

1) ท่าเรือหลัก ( Main Berth )


 สามารถรองรับปริมาณสินค้าผ่านท่าเข้าและออกได้ปีละ     3,024,000 เมตริกตัน

2) ท่าเรือรอง ( Second Berth ) 



สามารถรองรับปริมาณสินค้าผ่านท่าเข้าและออกได้ปีละ      2,016,000 เมตริกตัน





รวม



             5,040,000 เมตริกตัน


บริษัทอยู่ระหว่างการดำเนินการก่อสร้างท่าเทียบเรือส่วนต่อขยายตั้งอยู่ทางทิศใต้ของท่าเรือปัจจุบัน มีลักษณะเป็นท่าเรือขนาดยาวประมาณ 900 เมตร กว้างประมาณ 50 เมตร สามารถรองรับสินค้าเพิ่มเติมอีกประมาณ 8 ล้านตันต่อปี ทั้งนี้เพื่อเป็นการรองรับให้บริการเป็นท่าเรือพาณิชย์สากล อีกทั้งสามารถให้บริการขนถ่ายสินค้าทุกชนิด รวมทั้งสินค้าในระบบตู้คอนเทนเนอร์ สามารถรองรับทั้งเรือเดินทะเลต่างประเทศ ขนาดไม่เกิน 80,000 เดตเวทตันและเรือค้าชายฝั่ง โดยมีความลึกหน้าท่าตั้งแต่ 8-14 เมตร จากระดับน้ำทะเลปานกลาง ค่าก่อสร้างรวมสิ่งอำนวยความสะดวกประมาณ 1,147 ล้านบาท ขณะนี้ได้เริ่มก่อสร้างไปแล้วบางส่วน คาดว่าจะแล้วเสร็จและเปิดให้บริการได้ในปี 2548


ปริมาณธุรกรรมผ่านท่า (เมตริกตัน)



      ปี 2546
         ปี  2545
     ปี 2544

(1)  สินค้าขาเข้า (Import)
2,715,330

3,554,323
1,848,026

(2)  สินค้าขาออก (Export)
424,695
405,770
331,179

(3)  สินค้าขนส่งชายฝั่ง (Coastal)
1,332,148
920,887
550,880

รวม
 4,472,173
4,880,980
2,730,085






()  ผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อม

บริษัทได้มีการว่าจ้างบริษัทผู้เชี่ยวชาญศึกษาผลกระทบสิ่งแวดล้อมทุกปี ตามมาตรการรักษาสิ่งแวดล้อมของกรมการขนส่งทางน้ำและพาณิชย์นาวี

บริษัทไม่มีประวัติการกระทำผิดเกี่ยวกับสิ่งแวดล้อม

(4)     งานที่ยังไม่ได้ส่งมอบ

     - ไม่มี -

3.       การประกอบธุรกิจของแต่ละสายผลิตภัณฑ์








� กระทรวงการคลังได้ออกประกาศลดอัตราอากรขาเข้าของเหล็กแท่งแบน เหลือร้อยละ 1 เนื่องจากไม่มีผู้ผลิตในประเทศในเชิงพาณิชย์  มีผลบังคับใช้ตั้งแต่วันที่ 15 พฤษภาคม 2541 ถึงวันที่ 31 ธันวาคม 2542  ต่อมาได้มีประกาศกระทรวงการคลังที่ ศก.18/2542 ขยายระยะเวลาในการลดอัตราอากรขาเข้าของเหล็กแท่งแบน เหลือร้อยละ 1 ตั้งแต่วันที่ 1 มกราคม 2543 ถึง 31 ธันวาคม 2546  และต่อมาในเดือนมิถุนายน 2545  ได้มีประกาศกระทรวงการคลังเพื่อลดอัตราอากรขาเข้าวัตถุดิบที่ไม่มีการผลิตภายในประเทศ ซึ่งรวมถึงการลดอัตราอากรขาเข้าของเหล็กแท่งแบน เหลือร้อยละ 1 ต่อไปอีกโดยไม่มีกำหนด
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