
บริษัทฯ กำลังพิจารณาศึกษาถึงความเป็นไปได้ในการดำเนินการตามโครงการดังต่อไปนี้

1. โครงการผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดที่ผ่านการกัดล้างและเคลือบน้ำมัน (Pickling and Oiling Line) ซึ่งเป็นกรรมวิธีในการทำให้ผิวเหล็กแผ่นรีดร้อนสะอาดและเรียบมากขึ้น โดยการกัดล้างผิวด้วยกรด และชะโลมด้วยน้ำมัน เหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดนี้เป็นที่ต้องการสำหรับอุตสาหกรรมที่ใช้เหล็กแผ่นรีดร้อน  คุณภาพสูงเป็นพิเศษ เช่น อุตสาหกรรมยานยนต์ อุตสาหกรรมเครื่องใช้ไฟฟ้า และอุตสาหกรรมท่อร้อยสายไฟ เป็นต้น ซึ่งในปัจจุบัน ต้องนำเข้าจากต่างประเทศเป็นส่วนใหญ่ 

สำหรับโครงการนี้ในเบื้องต้นจะมีกำลังผลิต 650,000 ตัน ขึ้นอยู่กับขนาดความหนาของเหล็กแผ่น      รีดร้อนที่ผลิต โดยใช้เงินลงทุนประมาณ 23 ล้านเหรียญสหรัฐ ใช้ระยะเวลาดำเนินการประมาณ 11 เดือน เพื่อเตรียมพร้อมรองรับความต้องการของตลาดซึ่งในปัจจุบันอยู่ที่ระดับประมาณ 340,000 ตัน และคาดว่าจะเพิ่มขึ้นอย่างรวดเร็วตามอัตราการเติบโตของอุตสาหกรรมยานยนต์และเครื่องใช้ไฟฟ้า นอกจากนี้ ยังทำให้บริษัทสามารถตอบสนองความต้องการในตลาดต่างประเทศได้เพิ่มขึ้นด้วย

ทั้งนี้ ในปัจจุบันบริษัทได้สร้างฐานลูกค้าในกลุ่มดังกล่าวไว้เกือบครบทุกรายแล้ว โดยบริษัทได้ว่าจ้างบริษัทแห่งหนึ่งให้ทำการล้างกัดกรดและเคลือบน้ำมันให้เพื่อจำหน่ายให้แก่ลูกค้า แต่ด้วยข้อจำกัดทางด้านกำลังการผลิตของบริษัทดังกล่าว ตลอดจนข้อจำกัดทางด้านการควบคุมคุณภาพและการขนส่ง      ทำให้บริษัทสามารถจำหน่ายเหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดที่ผ่านการกัดล้างและเคลือบน้ำมันไปยังลูกค้าในกลุ่มดังกล่าวได้เพียง 30,000 ตันต่อปี  ซึ่งบริษัทเชื่อมั่นว่าจะสามารถจำหน่ายได้เพิ่มขึ้นเมื่อโครงการนี้แล้วเสร็จ เนื่องจากจะสามารถแก้ไขปัญหาต่างๆ ข้างต้นได้
บริษัทได้นำเสนอรายละเอียดการดำเนินการของโครงการดังกล่าวต่อที่ประชุมคณะกรรมการบริหารครั้งที่ 12/2545 เมื่อวันที่ 4 ธันวาคม 2545 ครั้งที่ 2/2546 เมื่อวันที่ 23 มกราคม 2546 และเสนอต่อที่ประชุมคณะกรรมการบริษัท ครั้งที่ 2/2546 เมื่อวันที่ 19 มีนาคม 2546 ซึ่งที่ประชุมคณะกรรมการบริหารและคณะกรรมการบริษัทได้พิจารณารายละเอียดของโครงการแล้ว มีมติเป็นเอกฉันท์อนุมัติให้จัดทำโครงการผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดที่ผ่านการกัดกรดและเคลือบน้ำมัน (Pickling and Oiling Line) ในวงเงินงบประมาณลงทุนไม่เกิน 987,500,000 บาท ได้ตามที่เสนอ ทั้งนี้ โดยมอบอำนาจให้ประธานกรรมการบริษัท และ/หรือประธานกรรมการบริหารเป็นผู้มีอำนาจลงนามในสัญญาและเอกสารที่เกี่ยวข้องพร้อมทั้งให้มีอำนาจอนุมัติใช้งบประมาณลงทุนดังกล่าวตามแต่จะเห็นสมควร 

2. โครงการขยายกำลังการผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อนจากเดิม 2.4 ล้านตัน เป็น 2.8 – 3.9 ล้านตัน (ขึ้นอยู่กับขนาดความหนาของเหล็กแผ่นรีดร้อนที่ผลิต) ใช้เงินลงทุนประมาณ 80 ล้านเหรียญสหรัฐ ใช้ระยะเวลาดำเนินการประมาณ 15 เดือน การขยายกำลังการผลิตในครั้งนี้ไม่ได้เป็นการก่อสร้างโรงงานเหล็กแผ่นรีดร้อนโรงที่สอง แต่เป็นการเพิ่มและปรับปรุงเครื่องจักรและอุปกรณ์ในขั้นตอนการผลิตที่มีลักษณะเป็นคอขวด (Bottleneck) ให้สามารถเพิ่มอัตราการผลิต (วัดเป็นตันต่อชั่วโมง) และกำลังการผลิตเพิ่มขึ้นได้ ดังนั้นการขยายกำลังการผลิตด้วยวิธีการนี้จึงสามารถลดความเสี่ยงในการลงทุน ทั้งด้านระยะเวลาการก่อสร้าง เงินลงทุน และความสามารถในการผลิตลงได้ อีกทั้งยังลดเงินลงทุนต่อตันของกำลังการผลิตที่เพิ่มขึ้นได้มาก หากเปรียบเทียบกับการสร้างโรงงานเพิ่มอีก 1 โรงงาน

ณ กำลังการผลิตปัจจุบันที่ 2.4 ล้านตัน บริษัทสามารถผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อนขนาดบาง 1.2-1.5 มม. ซึ่งเป็นที่ต้องการอย่างมากของตลาดทั้งในและต่างประเทศ ได้ในสัดส่วนร้อยละ 15 ของปริมาณการผลิตทั้งหมด แต่หลังจากการขยายกำลังการผลิตแล้ว บริษัทจะสามารถผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อนขนาดบางได้ในสัดส่วนที่สูงขึ้น ดังนี้

สัดส่วนของเหล็กแผ่นรีดร้อน

ขนาดบาง (ร้อยละ)
กำลังการผลิตสูงสุด 

(ล้านตัน)
ปริมาณ (ล้านตัน)

15
2.4
0.36

41
2.8
1.15

22
3.2
0.70

0
3.9
0

ทั้งนี้การขยายกำลังการผลิตในครั้งนี้ยังทำให้บริษัทมีโอกาสผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อนที่มีขนาดความบางกว่าปัจจุบันคือ ความหนาเพียง 1 มิลลิเมตร ได้อีกด้วย นอกจากนี้การขยายกำลังการผลิตนี้เป็นการรองรับความต้องการที่เพิ่มขึ้นในประเทศและภูมิภาค รวมทั้งกำลังการผลิตส่วนหนึ่งสามารถนำไปผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อนเพื่อป้อนให้แก่โรงงานกัดล้างและเคลือบน้ำมันได้ด้วย 

หากการศึกษาโครงการดังกล่าวแล้วเสร็จ และได้มีการดำเนินการตามโครงการโดยครบถ้วนแล้ว จะทำให้บริษัท สามารถผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อนได้ครบวงจร ทั้งในด้านขนาดความหนา ปริมาณ รวมทั้งคุณภาพตามมาตรฐานและคุณภาพพิเศษ สามารถตอบสนองความต้องการของตลาดได้อย่างสมบูรณ์ ก่อให้เกิดประโยชน์ต่ออุตสาหกรรมซึ่งใช้เหล็กแผ่นรีดร้อนเป็นวัตถุดิบในการผลิตเป็นอย่างมาก โดยเฉพาะอุตสาหกรรมภายในประเทศซึ่งปัจจุบันต้องพึ่งพาการนำเข้าเป็นหลัก

6. 	โครงการดำเนินงานในอนาคต
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